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本文件按照 GBI T 1.1 2020《标准化工作导则 第 l 部分 ：标准化文件的结构和起草规则》给出的

规定起草 。

本文件是 GB/T 3836《爆炸性环境》的第 2 部分 。 GB/T 3836 已经发布了以下部分 ：

一一第 l 部分 ： 设备 通用要求；

一一第 2 部分 ： 由隔爆外先“d”保护的设备；

一一 第 3 部分 ： 由增安型“c”保护的设备 ；

一 第 4 部分 ： 由本质安全型“i”保护的设备 i

一一 第 5 部分 ： 由正压外壳、”保护的设备；

一 第 6 部分 ： 山液漫咱“o”保护的设备；

’一一第 7 部分 ： 由充fd,＇咆“q”保护的设备；

一一如 8 部分 ： 由 “ 11”型保护的设备；

一一第 9 部分：由浇封型“m”保护的设备；

一一第 11 部分 ：气体和｜蒸气物质特性分类 试验方法平I I 数据；

＋一一第 1 2 部分 ：可燃性粉尘物质特性 试验方法；

一一 第 1 3 部分 ：设备的修理、枪修 、修复和改造；

一 第 14 部分：场所分类爆炸性气体环境；

一 第 15 部分 ： 电气装置的设计 、选珊和安装；

第 16 部分 ： 电气装置的检查与维护；

－一第 1 7 部分 ： 由 TF.压房｜叫“p”和人了「－通风房间＇＇ v”保护的设备；

一一第 18 部分 ：本质：t:全电气系统；

一一第 20 部分：设备保护级别 （ EPL)为 Ga 级的设备；

一一第 2 1 部分 ：设备生产质11·体系的山用 ；

一一第 22 部分 ： Yt辐射设备和传输系统的保护捎施；

一一第 23 部分 ：用于瓦斯和／或煤尘环境的 I 类 EPL Ma 级设备；

一一 第 24 部分：山特殊型飞”保护的设备 ；

第 25 部分：可燃性丁，乙流体与电气系统之间的工艺密封要求；

第 26 部分：前 it!_危害指由；

一一一第 27 部分：静电危害 试验 ；

一一第 28 部分：爆炸性环境川非电气设备 基本方法和｜要求 ；

一 第 29 部分：爆炸性环境川I I~ 电气设备 结构安全型γ、控制点燃源型“b” 、被浸咆“k”；

第 30 部分 ：地下矿井爆炸性环境川设备和｜元件；

一第 31 部分：由防粉今点燃外壳“1”保护的设备 ；

一一第 32 部分：电子控制火花时限本质安全系统；

一一 第 33 部分 ： J＇以同＇i工作条忡rn设有？；

一一 第 34 部分 ：成套设备；

第 35 部分 ：爆炸性粉尘环境场所分类 。

本文件代替 GB 3836. 2- 20 I O 《爆炸性环搅 第 2 部分：由陆 ；出外 ,jf, “ d”保护的设备 》．与

GB 3836 . 2一20 10 相比，｜除结构调整和编制性改动外，主要技术变化如下：
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一一删除了设备类别和温度组别章节（见 2010 年版的第 4 章） ；

一＿＿＿＿＿＿：＿增加了保护等级的章节（见第 4 辜’） ；

一一增加γ隔爆接合面预期将不进行修理的特妹使用条件（见 5 . 1);

一一增加了金属镀层厚度超过 0 . 008 mm 时的要求（见 5 . 1);

一一增加了多段接合面的要求（见 5 . 2 . 9);

一一旦改了容积大于 2 000 c旷的 H A 和 H B 类外壳接合面最大间隙值（见表 2,20 1 0 年版的表 1) ;

增加了粘结接合面的补充机械固定方式要求（见 6.1.2);

一一增加了粘结接合面的试验要求（见 6 . 1.2);

增加了熔融玻璃接合丽的要求（见 6 . 2);

一一更改了作为 Ex 元件使用的 H于 l段和l 排液装置的型式试验顺序（见 10 . 9. 3, 2010 年版的

10.9.2); 

一一一更改了 Ex 元件呼吸和排液装置防爆合格证的要求（见 10. 9 . 4 , 2010 年版的 10 . 9 . 3);

一 增加了外壳壁上除引人装宜外的开口的要求（见 11.8);

增加了含乙快爆炸性环境用的铜或铜合金外壳的要求（见 12 . 8) ;

增加｜了引人装置应符合的要求的选项（见 13 . 1);

增加了 I 类设备：：II：二螺纹孔的要求（见 13 . 3); 

增加了插头和插座在灭弧期间保持｜幅爆性能的要求及试验电路功率因数要求03.6 . 4) ;

更改了确定品高表面温度的条件（见表 6 ,20 1 0 年版的表 5) ;

←一更改了试验样品的要求（见 15 . 1,20 1 0 年版的第 15 章） ；

一一更改了 H C 类电气设备爆炸压力测定的试验次数（见 15 . 2 . 2 . 2,20 1 0 年版的 15 . 1. 2 .1 );
一一更改了压力重叠的试验要求（见 15 . 2 . 2.4 , 20 10 年版的 1 5 .1. 2 . 3);

一一增加了批量试验代替例行过压试验的要求（见 15 . 2 . 3 . 2) ;

增加了型式试验中小型设备静压试验压力在低环境温度下调整的要求（见表 8);

一一更改了 H C类电气设备增加压力或试验间隙的试验系数（见表 10,2010 年版的表 10) ;

一一增加了 U C 类电气设备内部点燃不传爆试验的富氧试验气体试验方法（见 15 . 3 . 3.4 );

一一增加了“de”保护等级装贵的民验（见 1 5 . 5) ;

一一增加了例行试验中静压民验压力在低环境温度下调艳的要求（见表 13) ;

更改了用功j玉法时例行试验的要求（见 16 . 1.3,20 1 0 年！恒的 16 . 1. 2 );

－一增加了含有焊接结构的外壳的例行试验要求（见 16 . 3) ;

一一增加了代替例行过压试验的批量试验方法（见 16.6);

一一更改了非金属外壳和l外壳的非金属部件型式试验的要求（见 1 9 . 3 , 20 1 0 年版的 1 9 . 3) ; 

一一增加了标志保护等级的要求（见 20 . 1);

一一－增加了使用说明书的要求（见 20 . 4) ;

增加了绝缘套管不传；爆试验的条件（见 C. 2 . 1. 1) ;

增加了 Ex 兀件绝缘套管防：爆合格证中限制条件的要求（见 C. 2 .1. 4) ;

增加l了引人装置螺纹接合面符合的要求的选项（见 C. 2 . 2 .1);

增 ）ill 了 ｜ 类设备非螺纹接合面的要求（见 C. 2 . 2 . 2);

增加f公 ；M Ex 封堵件 、 NPT Ex 封埔件和非螺纹 Ex 封堵件的要求（见 C. 2 . 3 . 2～C. 2 . 3.1) ;

增加 f螺纹尺寸＜16 mm 的旋紧力矩要求（见表 C. l ) ; 

增加了 NPT 螺纹的旋紧力矩要求（见表 C.2);

SE改了 Ex 元件外壳的标志要求（见 D. 3.8,2010 年版的 D. 3 . 8)

史改了允许的原电池和l蓄电池（见表 E.l 、表 E. 2 , 20 10 年版的表 E. l 、表 E. 2) ;

增 }JIJ 了不市要附加保护防止充电时释放电解气体的 kl:i,池要求（见 E.4 . 3) ;
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一－更改了可在隔爆外壳内充电的蓄电池要求（见 E. 5 . 1 , 2010 年版的 E. 5 .1 ) ;

一一增加了对具有内部释放源的隔煤外壳的附加要求（见附录 G);

一一增加了由变频器供电的具有隔爆外壳“d”的电机的要求（见附录 H） 。

本文件使用重新起草法修改采用 IEC 60079-1 , 2014《爆炸性环境 第 1 部分 ： 由隔爆外壳飞l”保护

的设备》。

本文件与 TEC 60079-1 : 2014 的技术性差异及其原因如下 ：

→一关于规范性引用文件 ，本文件做了具有技术性差异的调整，以适应我国的技术条件，调整的情

况集中反映在第 2 章“规范性引用文件”中，具体调整如下：

• 用修改采用国际标准的 GB/T 197 代替了 ISO 965 1 （见 5 . 3);

• 用修改采用国际标准的 GB/T 1406 . 2 和 GB/T 1 9 148 . 2 代替了 IEC 6006 1 （所有部分）（见

18.3.1) ; 

• 用修改采用国际标准的 GB/T 2516 代替了 ISO 965 3 （见 5 . 3);

• 用修改采用国际标准的 GB/T 3836 . 1 代替了 IEC 60079 OC见第 1 章）；

• 用修改采用国际标准的 GB/T 3836 . 3 代替了 IEC 60079 7 C见 17.2 . 2) ;

• 用修改采用国际标准的 GB/T 3836.4 代替了 IEC 60079-11(见 1 3 . 6 . 2);

• 用修改采用国际标准的 GB/T 3836 . 8 代替了 IEC 60079-15 （见 19 . 2) ; 

• 用等同采用国际标准的 GB/T 5163 代替了 ISO 2738 （见 B.1.3);

• 用等同采用国际标准的 GB/T 5249 代替了 ISO 4003 （见 B.1. 2);

• 用等同采用国际标准的 GB/T 5250 代替了 TSO 4022 （见 B.1.4);

• 用 GB／丁 9364（所有部分）代替了 IEC 60127 C 所有部分）（见 E. 4. 1.2 ），两项标准各部分之

间的一致性程度如下：

• GI3/ T 9364.1 - 20 15 小型熔断器 第 1 部分：小型熔断器定义和小型熔断体通用要

求 IEC 60127 1 : 2006, MOD); 

• GB/ T 9364 . 2-2018 小型熔断器 第 2 部分 ： 管状熔断体 C !EC 60127-2 : 2014 , 

MOD); 

• GB/ T 9364 . 3- 2018 小型熔断器 第 3 部分 ：超小型熔断体 CIEC 60127 3 : 2015, 

MOD); 

• GB/ T 9364.4-2016 小型熔断器 第 4 部分：通用模件熔断体CUMF) 穿孔式和！

表面』！，~装式CTEC 60127-4 , 201 2 ,MOD); 

• GB/ T 9364 .5-2011 小型熔断器第 5 部分：小型熔断体质量评定导则 CTEC 60127-

5 : 1988, IDT) ; 

• GB/ T 9364. 6- 2001 小型熔断器 第 6 部分：小型管状熔晰体的熔断器座 TEC

60127-6 : 1994, IDT); 

• G BI T 9364. 7一2016 小型熔断器 第 7 部分 ：特殊应用的小型熔断体CTEC 60127-7 : 

2013 ,MOD); 

• GB/ T 9364 . 10- 2013 小型熔断 r.# 第 10 部分 ： 用户指｜书 CIEC 60127-10 : 2001, 

MOD） 。

一一删除了表 巳l 中的悴禾电池，该类电池在 GB/T 3836.1 202 1 原电池表中已删除 。

一增加｜了附录 I“ I 类电气设备的补充规定”，以符合我国对矿用 I 类电气设备的要求 。

本文件做了下列编辑性改动 ：

二一 为与现有标准系列一致，将本文件名称修改为《爆炸性环境 第 2 部分 ： 由 ｜恬爆外壳“d”保护的

设备》 ；

一一在第 1 章施用中增加了关于标准适用范围的叙述；

Ill 
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3.1 中增)1 1 1 了关于隔爆刑定义的性；

一一表 E. 1 巾增）JI] γ字母符号 W ，删除了关于字可符号的脚注；

一一增加了帖结接合面的补充机械固定方式示例（见附录 J );

一一纳入了 IEC 60079 1 : 2014 / CORl : 2018 的技术勘误内容，所涉及的条款的外侧页边空白位琶

用垂直双线（ ｜｜ ）进行了标示 ；

一一修改了参考文献。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利 。 木文件的发布机构不承担识别专利的责任 。

本文件由中 jlij 电器工业协会提出。

本文件由全国 ~｝j；据电气设备标准化技术委员会（SAC/TC 9 ）归口 。

本文件起草单位 ： 1丰j阳防爆电气研究所有限公叫 、上海仪器仪表自控系统检验测试所有限公司、上

海市质量监督检验技术研究院、煤科集团沈阳研究院有限公司、华荣科技股份有限公司、沈阳山气传动

研究所（有限公司）、汉戚科技集团股份有限公司 、中煤科工集团重庆研究院有限公司 、卧龙电气南阳防

爆集网股份有限公司、海湾安全技术有限公司 、北京三盈联合石油技术有限公司、安徽天康（集团）股份

有限公司、新黎明科技股份有限公司 、合隆防爆电气有限公司 、飞策防爆电器股份有限公司、佳木斯电机

股份有限公司、深圳市特去电子有限公司 。

本文件主要起草人 ：王军、张刚 、杨德双 、张丽l庄、龚范昌、樊建强 、石磊、李江 、王巧立、李志刚、和f _ilQ_ 能、
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引

GR/ T 3836《爆炸性环境》旨在确立爆炸性环境用设备且其应用相关方｜町的基本技术要求，涵盖了

爆炸性环境用设衔的设计、制造、检验、选型、安装、检查、维护、修理以及场所分类等各方面，采用分部分

标准的形式 ，包括但不限于以下部分 ：

第 1 部分 ： 设备通用要求；

一一第 2 部分 ： 由隔煤外壳气1”保护的设备；

一一第 3 部分 ： 由 咕：安明“e”保护的设备 i

一一第 4 部分 ： 山本质去全型“ i”保护的设备 ；

一一第 5 部分 ： 由 il二 ，r.外壳、”保护的设备；

一一第 6 部分 ： 山液浸， j~~ “o”保护的设备；

一一第 7 部分 ： 山充砂型飞l”保护的设备 ；

第 8 部分 ： 由 “n”型保护的设备；

一 第 9 部分 ： 由浇封型“m”保护的设备 ；

第 l] 部分：气体和｜蒸气物质特性分类 试验方法和数据；

第 12 部分：可燃性粉尘物质特性试验方法 ：

一一 第 13 部分：设备的修理、检修、修复和改造；

一一第 14 部分 ：场所分类 爆炸性气体环境；

一→一第 15 部分 ：电气装置的设计、选制和安装；

一一第 16 部分 ：电气装置的检查与维护；

→一第 17 部分 ： 山正j王房间“ p”和人士通风房间V”保护的设备；

一一一第 18 部分 ：本质'12全电气系统 ；

－一一第 20 部分 ：设备保护级别（EPL)为 Ga 级的设备 ；

一一第 21 部分 ：设备生产质id；体系的成用 ；

一一第 22 部分 ：光辆射设备和传输系统的保护措施；

一一 第 23 部分 ：用于瓦斯和／或煤尘环境的 I 类 EPL Ma 级设在斗；

- 第 24 部分 ：由特殊型气”保护的设备 ；

第 25 部分 ：可燃性工艺流体与电气系统之间的t乙密封要求 ；

一－i币 26 部分：静电危害指由 ；

一一第 27 部分：静电危害 试验 ；

一一第 28 部分 ：爆炸性环境用非电气设备 基本方法和要求 ；

一 第 29 部分 ：爆炸性环境川 ｜｜：电气设备 结构安仓明Y”、控制点燃源型 ＂＂ b”、液浸型1”；

第 30 部分 ：地下矿井爆炸性环境川设备和1元件；

一一第 31 部分 ： 山 rw粉尘点燃外先“l”保护的设备；

一一第 32 部分 ： 电子控制火花时限本质安全系统；

一一 第 33 部分 ：严酷工作条件川设备；

＋一一第 34 部分 ：成套设备；

一 第 35 部分：爆炸性粉尘环境场所分类。

隔燥哩1”是品主要的防爆型式之一，在 i亥技术的标准化方面，我国于 1983 年参考 IEC 文件制定

了 GB 383 6 . 2- 1983 对其技术要求ill行规定，随后于 2000 年和 20 10 年采用 IEC 60079-1 两次进行修
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订。 201 0 年版标准发布实施以米，隔爆型防爆技术有了一定的新发展。 在国际标准方面，相应标准现

行版本为 IEC 60079 1: 20 1 4 ，其主要技术内容也能适用于我国的情况 。 为适应防爆技术和i产业发展 ，并

与国际标准发展柑一致，需要对 GB 3836 . 2 进行修订。

本次修订在采用 IEC 60079-1 : 2014《爆炸性环境 第 1 部分 ： 由隔爆外壳“d”保护的设备》主要技术

内容的基础上，进行了适当的修改以适应我国的具体情况。 本文件作为专用防爆型式部分，是对

GB/ T 3836.1 的补充和修改。

11 
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爆炸性环境

第 2 部分 ： 由隔爆外壳“d”保护的设备

1 范围

本文件规定了由隔爆外壳“d”保护的爆炸性气体环境用电气设备结构和试验的专用要求。

本文件适用于拟在爆炸阴阳制华且路嗖爆外壳“d”保护的电气设备。
本文件是对 GB/T 3836 . 1 、 要东百怀卡充和修－·－

突时，本文件的要求优先龟

2005 ,M 

GB 

GB 

2017, M 

GB/ 

IDT) 

, IEC 60061-1 : 

, IEC 60079-0: 

1, IEC 60079-7 : 

、 υ－202 1, IEC 60079-15 : 

GB/ T 5250 可渗透烧结金属材料流体读透性的测定CGB/T 5250- 2014, ISO 4022 : 1987, IDT ) 

GB/ T 9364 （所有部分） 小型熔断器［IEC 60127（所有部分）］

GB/ T 19148.2 灯座的型式和尺寸 第 2 部分：插脚式灯座CGB/T 19148 .2• 2008, lEC 60061-2 : 

2004,MOD) 

ANSI/ ASME Bl. 20. l 边用管螺纹（英制） [ Pipe t hreads , general purpose( inch) J 

3 术语和定义

GB/ T 3836. 1 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
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注： 爆炸性环境用其他术m 见 GB/T 2900 . 35 。

3.1 

隔爆外壳“d” flameproof enclosure '' d” 

内装可能点燃爆炸性气体环境的部件，能承受内部爆炸性混合物爆炸产生的压力 ，并阻止爆炸传播

到外壳周围爆炸性气体环境的外壳。

3.2 

3.3 

注：“隔；爆型”应义为 ：电气设备的一种防爆w式 ．其外壳能够承受通过外先任何按合面或结构问｜放进入外壳内昂的

爆炸性混合物在lλj 邱爆炸而不损坏，并且不会引起外服出一种 、 多事1• 气体或蒸气形成的爆炸性气体环境的点

燃。二者含意相闷 。

容积 volume 

外壳的内部总体积。

注 1 如果外壳和内装部件在使用中不可分开．其容识是指净容权。

注 2 ， 对于灯具 ，在未安装光源时测定容积。

隔爆接合面或火焰通路 flameproof joint or flamepath 

隔爆外壳不同音15件相对应的表面或外壳连接处配合在一起，并且能够阻止内部爆炸传播到外壳周

围爆炸性气体环境的部位 。

3.4 

3. 5 

3.6 

隔爆接合面宽度 width of flameproof joint 

L 

从隔爆外壳内部通过接合面到隔爆外壳外部的最短通路。

注： i亥定义不适用于自累纹接介而。

距离 distance 

当隔爆接合面 L 被组装隔爆外壳部件的紧固螺钉孔分隔时 ，隔爆接合面的最短通路。

隔爆接合面间隙 gap of flameproof joint 

电气设备外壳组装完成后 ，隔爆接合面相对应表面之间的距离。

注： 对于困筒形隔爆接合面 ．间隙是两直径之差 。

3.7 

（爆炸性混合物的）最大试验安全间隙 maximum experimental safe gap ( for an explosive mixture) ;MESG 

在 GB/T 3836. 11 巾规定的条件下进行 10 次试验，均能够阻止爆炸通过 25 mm 长接合面传播的最

大间隙。

3.8 

转轴 shaft 

用于传递旋转运动的圆形截而零件。

3.9 

操纵杆 operat ing rod 

用于传递旋转运动 、直线运动成二者合成运动的零件。

3. 10 

压力重叠 pressure-piling 

由于在外壳的一个空腔或间隔内发生点燃 ，造成另一个空腔或间隔内被预压的气体泪合物点燃时

2 



呈现的状态 。

3. 11 

快开式门或盖 quick-acting door or cover 

边过一个装置的简单操作（如平动或轮子的转动），可打开戚关合的门或盖。

注： i头装置的结构侦操作分两个步骤元成 ．

第－步关舍，第二 ll,;·锁住，或

一一第一步解锁，第二步打开 。

3.1 2 

用螺纹紧固件固定的门或盖 door or cover fixed by threaded fasteners 

GB/T 3836.2-2021 

其打开或关合需要操作一个或多个螺纹紧固件（螺钉、双头螺栓、螺栓或螺母）的门或盖。

3.1 3 

螺纹式门或盖 threaded door or cover 

利用螺纹隔煤－接合面装配到隔爆外壳上的门或盖。

3. 14 

呼吸装置 breathing device 

允rr外壳内部气体与周围大气之间进行交换、并能保持防爆型式完整的装置。

3.1 5 

3. 16 

排液装置 draining device 

允许将液体从外壳内排出、并能保持防爆型式完整的装置。

Ex 设备封堵件 Ex Equipment blanking element 

与设备外壳分开进行试验，但具有 Ex 设备防爆合格证 ，预期安装到 Ex 设备外壳上的封堵元件。

注 1 ： 不排除封 Ex 元件封堵件按照 GB/T 3836 .1 取得元件防爆合格iiE O 封堵件的示例如｜囱 C. l 所示。

注 2：对于 H类应用，非虫草、纹式封堵件不视为设备 。

3. 17 

Ex 设备螺纹式管接头 Ex Equipment thread adapter 

与设备外壳分开进行试验 ，但具有 Ex 设备防爆合格证，预期安装到 Ex 设备外壳上的螺纹式管

接头。

注不排除 Ex 元{ll螃｛纹式管接头按照 GB/T 3836 . 1 取得元件防爆合格 i 1E 。 螺纹式管接头的示例如1图 C. 3 所示 。

3. 18 

Ex 元件外壳 Ex Component enclosure 

具有 Ex 元件防爆合格证、内装设备不确定的空隔爆外壳。当设备整机取防爆合格证时该外壳不

必重复进行型式试验 。

4 保护等级（设备保护级别 ，EPL)

4.1 通则

由隔煤外壳“d”保护的电气设备应是以下保护等级 ：

一一“da”保护等级（ EPL“Ma”或“Ga”） ；

一一“d b”保护等级CEPL“Mb”或“Gb”） ; 

一一“d e”保护等级 C EPL“Ge勺 。

除非另有规定 ，本文件的要求适用于所有保护等级。

此外 ，作为 Ex 元件的空隔爆外壳应符合附录 D 的要求；隔爆外壳内使用的电池应符合附录 E 的要
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求；具有内部释放源的隔爆外壳应符合附录 G 的附加要求 ； 由变频器供电的具有隔爆外壳“d”的电机应

符合附录 H 的要求； I 类电气设备应符合附录 I 的补充要求 。

4.2 对“da”保护等级的要求

“da”保护等级仅适用于便携式可燃气体探测器的催化式传感器。

以下“da”保护等级的附加具体要求是对本文件要求的修改或补充：

最大内部净容积不超过 5 c m 3 ; 

一一导电体引人传感器应直接在外壳壁中使用符合第 6 章的密封接合面 ；

一一传感器的呼吸装置应符合第 10 章 ，应元间隙地粘结在外壳壁上 （女ll按 6 . 1 粘结或烧结结合） ，

或应用补充机械固定方式压装在给J呈的革ιi如型锻）；

表 1 “da”保护等级不传爆试验次数

4.3 丑才“

4.4 

4.4. 1 总则

4.4.2.1 总则

4.4. 2 . 2～4.4 . 2 . 5 的要求代替第 5～13 章的要求 。 对用于连接到现场布线的“de”保护等级设备，第

13 章适用。

4.4.2.2 内部净容积

内部净容积不应超过 20 cm3 。

4.4.2.3 密封保护

不用作外部设备外壳的“de”保护等级的外壳 ，应能承受正常处理和装配操作而不损坏密封。当

“de”保护等级的外壳也用作外部设备外壳时 ， GB/T 383 6 .1 的外壳要求适用 。
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4.4.2.4 连续运行温度（COT）要求

挠注密封和浇封复合物的连续运行温度（COT）范围，下限应低于或等于最低工作温度 ，上限应比
最高工作温度至少高 10 K o 

4.4.2.5 额定值

装置的最高额定值应限制在电压 690 V（交流有效值或直流）和电流 1 6 A（交流有效值或直流） 。

4.4.3 “de叫果护等级装置试验

5 隔爆接合面

了符合内部点燃

证和说明书中

HM这些涂敷材料和其涂敷工艺对接

合面的隔爆性能不会产生不利影n1山 。

防锈讪脂，例如矿脂或皂稠化矿物油，可在装配前涂敷在接合面上 。 如果涂敷防锈油脂，应不老化
变硬，不含汽化溶剂，并且不引起接合面锈蚀。应按照油脂制造商的说明书检查其适应性。

接合面可被电镀，此时，金属镀层应符合下列要求 ·

一一如果厚度不超过 0 . 008 mm ， 则不需要附加考虑 ；

如果厚度超过 0. 008 mm，无镀层时的最大间隙仍应符合适用的接合面要求，且应根据无镀层

时的间隙尺寸进行传爆试验。

5.2 非螺纹接合面

5.2. 1 接合面宽度CL)

接合面宽度不应小于表 2 和l表 3 中给出的最小值。

5 
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对于过盈配合装配到容积不大于 2 000 cm＇ 金属外先壁上的国简形金属零件，如何合下列要求，其

接合面宽度可缩短到 5 mm : 

a) 在进行第 15 章规定的型式试验时 ，结构不只是依靠过盈配合来防止零件产生位移；和

b) 考虑最不利的过盈配合公差时 ，装配符合 GB/T 3836 .l 的冲击试验要求；和

c) 在接合面宽度却1]1J量处，过盈配合零件的外径不超过 60 mm 。

注 ： 不禁止」，二金属古：11件进入金属｜桶爆外壳的过盈配合，在这些配合中，表 2 或表 3 的最小接合面宽度适川 。

5.2.2 间隙Ci )

如果存在间隙，接合面之问的问｜琼无论何处不1应超过表 2 和表 3 中给出的最大值。

接合面的平均粗糙度 Rα 不应超过 6 . 3 /J.m 

注： 平均粗糙度＊臼 GB/T 1031 。 nf 以通过与基准板目视比较j贝JJ定 。

对于｜除快开式门或盖外的平面接合面，除配合部件的平面度公差所造成的间隙外，不应存在有意造

成的间隙。

对于 1 类电气设备，应能直接或间接检查经常打开的门或盖的平面接合面的间隙。图 l 所示为间

接检查隔爆接合面的结构示例。

陆爆外壳

压入孔中的圆柱销

1t.r.一｜

按合时／时子端面
应在同一平’面

图 1 I 类电气设备平面隔爆接合面结构的间接检查示例

5.2.3 止口接合面

6 

在确定止口接合面宽度 L 时，应考虑、下列情况之一 ：

一一困筒部分加平面部分［见图 Za ）］ 。 在此情况下，无论何处间隙不应超过表 2 和表 3 中给出的

最大值。

一一仅圆筒部分【见图 2 b ）］ 。 在此情况下，平面部分不必符合表 2 和表 3 中的要求 。

注 ： 衬垫的要求见 5 .4 。
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叫

a) 困筒部分加平西部分

利号和标引序号说明：

b) 仅圆筒部分

L =c十 cl ( l 、 H A 、 E B、 Il C) ; 

c 二，，6 . 0 mm( IJ C); 

c 二；：： 3 . 0 m m ( T 、 E A 、 H 8 ) ; 

d二三0. 50 L ( Il C] ;

f＂＂三 1. 0 mm( I 、 H 八、 H B、 H C); 

l一一外壳内部。

5.2.4 接合面上的孔

5.2.4 .1 通则

图 2 止口接合面

如果平面接含而或接合面的平面部分或部分圆弧面（见 5 . 2 . 6 ）被用于装配隔爆外壳零件的螺纹紧

固件的孔分隔 ，贝lj 到孔边沿的距离 t 应不小于下列值：

一－当接合而宽度 L 小于 1 2 . 5 mm 时·， 6 mm; 

当接合面宽度 L 等于或大于 1 2. 5 mm，但小于 25 mm 时 ， 8 mm; 

当接合面宽度 L 等于或大于 25 mm 时， 9 mm 。

注： 紧固卡｜通孔的要求在 GB/T 3836 . l 1j-i规定 。

距离 1 按照 5 . 2 . 4 . 2～5 . 2.4 . 5 的规定测量。

5.2.4.2 孔在壳体外侧的平面接合面上（见图 3 和图 5 )

t 值为每个孔与壳体内侧之间的距离 。

5.2.4.3 孔在壳体内侧的平面接合面上（见图 的

t 值为每个孔与壳体外侧之间的距离 。

5.2.4.4 孔在由圆筒部分和平面部分组成的止口接合面上（见图 6 )

距离 J 由下列条件确定 ：

一一 如果 f 不大于 l mm，圆俏部分的间隙对于 I 类和 H A 类电气设备不大于 0 . 2 mm ，对于 H B 

类电气设备不大于 0. 1 5 mm ，对于 U C 类电气设备不大于 0.1 mm（减小的 ibJ 隙）， 贝lj 为罔简部

分的宽度 α 勺平而部分宽度 b 之和； l!.X:

一如呆上述任一条件不符什，则仅是平而部分宽度 b 。

7 
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\ 

标引序号说明 ：

1 外壳内部。 l一一外壳内部。

图 4

标引！字号说明 ： 标引序号说明 ：

1一一外壳内部 。

5.2.4.5 孔在只计平面接合面（见 5 . 2 . 7 ） 的止口接合面上（见图 7 和图 8 )

距离 I 当孔位于外壳外侧时是外壳内侧与外壳外侧的孔之间的平面部分宽度（见图 7 ） ，或当孔位

于外壳内侧时是孔与外壳外侧之间的平面部分宽度（见图 的 。

8 
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标引序号说明：

1一一

5.2.5 

部址困
H

合
锥
是

接
个
角

果
整
锥

如
情
注

昭
切

国
，

9 
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。。。

「一一 一－－ 1

。 i i 。

l 一－一一一 一一」。。。

a) 具有困弧面接合面的示例

且

b) 锯齿形接合面示例

Y

一
川

明
度
说
丁
长

号

，

验

符

Y
一
试

T > 1.25 m m 

α → 60。 1. 50

图 9 接合面结构示例

5.2.7 乙 ：块环境用平面接合面

对于规定)l-J 于含有乙快爆炸性气体环境中的 H C 类电气设备只要符合 F列所有条件，允叶采剧平

rm接含而 ：

日＞ J11J I掠 I《0.04 mm; 

10 



b) 宽度 L二三9 . 5 mm ；和

c) 容积《500 cm' o 

5.2.8 锯齿形接合面

锯齿形J主合而不必符合表 2 和表 3 的要求 ，但应有：

至少 5 个完整的咄什齿；

←→齿E巨大于成等于 l. 25 mm ；手II

一包角 α 为 60° （ 土5勺。

i居齿形接合面仅应用于在运行期间固定不动的接合面。

GB/T 3836.2-2021 

锯齿形接合面应满足 15 . 3 的试验要求，并且： a）按照 15 . 3 规定的配合齿之间的试验间隙 l l ，以制
造商的段大结构间隙 ic为基础； b）试验长度减少为 Y/1.5 0

如果制造商的最大结构间隙与表 2 或表 3 所局的相同长度的平面接合面（由齿距乘以齿数确定）间
隙不同 ，则 5 . 1“使用条件”的要求迈用 。

见囱 9 b ） 。

表 2 I 、 E A 和 E B 类外壳接合面最小宽度和最大间隙

最大间隙
J卖{r 面

盯lπ1

接合面类型
最小宽

100 cm'<V 500 cm'<V < 2 000 cm3< V 
度（ L ) v< l 00 cm3 

主二500 cm3 V> 5 750 c m" 
2 000 cm" 三二5 750 cm' 

町1m

日 八 [B l IT A II B l [A LI I3 T HA U B IIA UR 

平 l丽 按合 6 0.30 o .:rn 0.20 

面、凶简 形 9.5 0.35 0 .30 0.20 o.:)5 0.30 0.20 0 .08 0.08 0.08 0 .08 0.08 0.08 
接合面或止 12.5 。. 40 0.30 0.20 0.40 0 .30 0.20 O . 叶 O 0.30 0 .20 0.,10 0.20 0.1 5 0 .40 0.20 0.1 5 
口 J实合面 25 0.50 0.40 0.20 0 .50 0 .40 0.20 0. 50 0.40 0.20 0 .50 0.4 0 0 .20 0.50 O. 叶 O 0.20 

6 0.30 0 .30 0.20 

9.5 0 .35 0.30 0 .20 o. :,s 0.30 0.20 

旋
rJ 功

l 2. 5 0.25 0 .40 0.35 0.40 0 .30 0.20 0. ,10 o.:w 0.20 0 .110 0.20 0.110 0.20 
转 朝［17J主

0.25 0. 25 电
25 0.50 0 .40 0.30 0 .50 。.40 0.50 0.40 0.50 0.40 0 .20 0.50 0 .40 0 .20 

机 40 0.60 0 .50 0.40 0.60 0.50 0.30 
转

0.60 0.50 0 .30 0.60 0 .50 0 .25 0 .60 0 .50 0.25 

单11 6 0 . 4 马 0.45 0 .30 
接

!J.5 。. 50 0.'15 o.:is 0 .50 0.40 0.25 ,6. 
口 滚动
而 12. 5 0.60 0 .50 0.40 0 .60 0.45 0.30 0 .60 0.45 0 .30 0.60 0 .30 0 .20 0.60 0 .30 0.20 前！1 原

25 0.75 。.60 0.45 0. 75 0 .60 0.110 0.75 0.60 0 .40 0. 75 0.60 。. 30 0. 75 0.60 0.30 
40 0 .80 0. 75 0 .60 0.80 0 . 75 0.45 0.80 0 . 7:, 0.45 0 .80 0. 75 0.40 0.80 0. 75 O.tlO 

在确应最大／nil你LJ.j.'fl:考虑按照 ISO 80000-1 的结构整约俏。

注： 4文件中，表 2 巾引人IMi个1日i料，将原米的＂V>2 000 cm＇”细分为·· 2 000 c旷＜V《5 750 cm＂ ”和J " V>5 750 cm" "Ji).j 

栏。 这样的细分是为了 L} I 人以 1J1j术规店的最小宽）!I L ),; 9.5 mm 的平面恢{r 丽、囚简形按合而或 ii： 门 按合

面的最大间隙 。 当 ＇＇ 2 000 cm' <V：＇.：三5 750 cm' "UJ II A ;ffl U B类间隙值为 0.08 mm ，当“V>S 750 cm' "U,J' 11 A 

类问，v;t 值），； 0.08 mm 。 这些最大间隙值初相关的生in分是基于美囡 ANSI/UL 1203 1jJ 列州的 I 类 1 段隔煤
l'aJ ml O 

11 
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5.2.9 多段接合面

多段接合面应至少包括 3 个相邻部分，通路在这些相邻部分至少改变 90。士 50的方向 2 次 。

多段接合面不必符合表 2 或表 3 的要求 ，但每段试验长度降低到不大于制造商规定的设计最小长

度 75%时，应满足 1 5 . 3 的要求 。

对包含多段接合面的隔爆外壳，设备防爆合格证号应按 GB/T 3836: 1 的标志要求加后缀“X”，并且
在防爆合格证上列出的特殊使用条件巾应详细说明以下之一：

一一隔爆接合面的尺寸应详细；

一一隔爆接合而详细尺寸的具体图纸；

一一注明能联系原制造商获取有关｜辑

II C 类外壳接合面最小宽度和最大间隙

接含而类型

平面接含而a

止 i l 接合

而［图 2a)]

f < l mm 

困筒J后 f卖合面

止日接含而

［图 2b)]

＊滚动轴承旋

转电机轴承压

荒囚筒接含而l

12. 5 

25 

40 

6 0.15 

9.5 0. J 5 0.1 5 

12.5 0.25 0.25 

25 0.25 0.25 

40 0.30 0.30 

在确定最大问l始时，宜考虑按照 ISO 80000- 1 的结构格约值。

最大间隙

a 只有符合 5. 2 . 7 的要求时，才允许对乙快和空气爆炸性混合物采川平面接合面 。

b 如果 J<0 . 5 mm，国筒部分的最大间隙可增大到 0 . 20 mm o 

c 如果 J<0. 5 mm，圆筒部分的最大间隙可增大到 0. 2 5 mm o 

12 
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5.3 螺纹接合面

螺纹接合面应符合表 4 或表 5 中给出的要求 。

麟、距

螺纹形状和配合等级

啃合螺纹

II由合深度

容积《100 cm3 

容积＞100 cm3 

“ 如果螺距大于 2 mn,，可能贯主

内部点燃不传爆试验。

5.4 衬垫（包括 O 形圈）

表 4 圆柱形螺纹接合面

二三0. 7 mm' 

按照 GB/T 197 和I Gl::l/ T 2516 规定的中级或精密公差级b

二三5

如果使用可压缩或弹性材料衬

不能将接合面隔断 ’在确定隔爆接合面贯E酣才丛t、

衬垫的安装应 ：

一一保持平面接合面或止口接合面的平面部分的允许问 l旗和宽度；

GB川、 3836.2-2021

一一在压缩前后保持圆筒形接合面或止口接合面的困筒部分的最小接合面宽度。

这些要求不适用于电缆引人装置（见 13.4）或包含有金属或金属包覆的可压缩不燃性材料的密封衬

垫的接合面 。 这样的密封衬垫有助于防爆 ，在此情况下，平面部分的每个面之问的间隙应在压缩后测

量。 在压缩前后应保持圆筒部分的最小宽度 。

见图 10～图 16 0

13 
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图 10 衬垫的要求示意图 （示例 1 ) 图 11 衬垫的要求示意图（示例 2)

图 1 2 衬垫的要求示意图 （示例 3 ) 图 1 3 衬垫的要求示意图 （示例的

,. 

图 14 衬垫的要求示意图（示例 5) 图 15 衬垫的要求示意图（示例 6)

14 
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、
气

标引 j子弓说明

外先内部；

2 0 形图；

3一一一衬争 ；

4 金属或金属包夜衬略 。

图 16 衬垫的要求示意图（示例 7 )

5.5 使用毛细营的设备

毛细管应符合表 2 或表 3 巾对于内部零件直径为 0 的圄筒形接合面的问隙尺寸。如果毛细管不符
合这些表中给出的问隙，设备应按 15 . 3 规定的内部点燃不传爆试验进行评定。

6 密封接合面

6. 1 粘结接合面

6. 1. 1 通则

隔爆外壳的部件可自接粘合在外壳壁上，与其构成不可分的组件，或粘合到金属框架内，使组件能
作为一个整体更换而不损坏中占合 。

按照 GB/T 3836 .1 准备的文件应包含粘结的材料、准备、应用和固化条件（例如1时间、温度等） 。

应用一个代表生产的未被改变的粘结接合面组件样品进行评定和试验。

符合第 5 章要求，包含有粘结剂且在没有粘结剂的情况下按照 1 5 . 3 试验的隔爆接合面，不必满足
第 6 章的要求 。

6.1.2 机械强度

构成隔爆外壳一部分的粘结接合面，只保证隔爆夕｜、壳的密封。 其结构应使组件的机械强度不是仅

依赖粘结材料的粘结性。 预期在维护或安装时打开的门马克盖，其打开后不应使粘结接合面的补充机械
固定方式失效（示例图见附录 J) 。

粘结接什面应进行下列试验：

a ) 按照 15 .2 . 3 .2 用水对 2 个代表生产的样品进行过压试验。 如果置于每个试验样品下的吸墨纸

上无任何泄漏痕迹，则认为试验合格；

b) 适用时 ，用上述 2 个样品或用另－组样品，进行 GB/T 3836 . 1 规定的外壳试验。 随后，战照
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1 5 . 2 . 3 . 2 用水对样品进行过压试验。 如果置于每个试验样品下的吸墨纸上元任何泄漏痕迹，

则认为试验合格 。

注： GB门啕 3836 . 1 规定的外壳试验允许在］组 2 件或］组 4 件样品上进行试验，区别是每个样品上进行的试验

次数。

如果 6 . l.2 b）试验后的吸墨纸上有泄漏痕迹，应对外壳试验和水压试验后泄漏的 1 个样品的粘结接

合面进行下列试验 ：

6.2 

19. 4 的火焰烧蚀试验，但不对试验样品的粘结接合面进行改动；随后

一一战适用设备类别， 15 . 3 . 2 . 1 的不传爆试验 ，或 1 5 .3.3.3 或 1 5 . 3 . 3.4 的不传爆试验，不对试验样品

的粘结接合面进行进一步改动。

如果不传爆试验合格，认为粘结接合面符合要求 。
当需要 1. 5 倍或 3 倍参考月二 ． ·-- · 千一 • － 飞

8 转轴和轴承的补充要求

8.1 转轴接合面

8.1.1 通则

旋转电机转轴的隔；爆接合面应设计成在正常运行中不会磨损的结构。

隔：爆接合面可以是：

一一因简形接合面（见图 17) ；或

一一曲路式接合面（见图 1 8 ） ；或
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一一－浮动轴封接合面（见图 19 ） 。

8.1.2 圆筒形接合面

如果困筒形接合面包含有保持润滑脂的槽，则包含槽的区域在确定隔爆接合面的宽度时，槽宽既不

应计算在内，被槽隔断部分的宽度也不应相加（见图 17 ） 。

旋转电机转铀的最小径向间隙走（见图 20）不应小于 0. 05 mm o 

8.1.3 曲路式接合面

不符合表 2 和l表 3 要求的曲路式接合面如经第 14～ 16 章规定的试验合格，仍可认为符合本文件的

要求 。

也承盖相对转轴旋转（见

图 17 用于旋转电机轴的困筒形接合面示例

17 
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图 18 用于旋转电机轴的曲路式接合面示例

2 

上－
标＇：！ If于号说明 ：

l I时｜然；

2 防止压；：；；＿转动的制动装置。

图 1 9 用于旋转电机轴的浮动轴承盖接合面示例

18 
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k d Ill 

D 

符号说明：

It － 允许的元摩擦最小径向间隙；

川 一一计入 h 值DJ的最大径｜句间隙 ；

D-d一一一 白径差。

图 20 旋转电机转轴与轴承盖接合面

8.2 轴承

8.2. 1 滑动轴承

除滑动轴承本身的接合面外，应有与滑动轴承相毗连的转抽轴承盖隔爆接合面，并且接合面的宽度

至少应等于轴的直径 ，但不必超过 25 mm。

如果在带有滑动轴承的旋转电机中使用圆筒或由路式隔爆接合面，接合面至少一个面应采用元火

花金属材料（例如铅黄铜），无论何种情况，定、转于之间的气隙应大于制造商规定的最小径向间隙 k（见

回 20）。无火花金属材料的最小厚度应大于该气隙。

[I C类旋转电机不准许使用滑动轴承。

8.2.2 滚动轴承

装配有滚动轴承的轴承盖 ，最大径向间隙 m （见图 20）不应超过表 2 和表 3 中对于该类轴承盖允许

的故大间隙的三分之二 。

注 1 ： 己知在带有组件的情况下，所有f,jl件不会同时出现最差尺寸的情况 。 对公差的统计处理，如“均方根（RMS）”，

可能要求对川值和 k 值进行验证。

注 2：本文件不要求对制造厂计算的 m 值和 h 值迸行验证 。 对于 m 值和 ！？ ｛血的测最验证，本文件也不要求 。

9 透明件

对于除玻璃以外的透明件，应符合第 1 9 章的要求 。

注：对由任何在古ii件内部产生机械m力的材料制成的透明件 ，其安装可能引起透明件失效。

19 
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10 构成隔爆外壳一部分的呼吸装置和排液装置

10.1 通则

呼吸装置和l排液装置含有透气元件，这些元件应能够承受它所安装的隔爆外壳内部爆炸产生的压

力，并且能够阻止向外壳周围爆炸性环境传爆。

呼吸装置和排液装置应能承受隔爆外壳内部爆炸的动态效应而不产生损害其阻火性能的永久变形

或损坏。 它们不用于承受在其表面的持续燃烧。

这些要求同样适用于传声装置，但不包括下列用途的装置：

万一内部爆炸的泄压；

10.7 可拆卸装置

10.7. 1 通则

如果装置是可拆卸的结构，则应设计成在重新组装时避免减小或增大孔的尺寸 。

10.7.2 元件的安装布置

20 

呼吸元件和排液元件应烧结或用其他适用的方法固定：

直接固定到外壳上构成外壳的整体部件；或

固定到适当的安装部件中 ， 利用夹持或螺纹将该部件固定到外壳上，使其作为一个组件可

更换。
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或者，例如元件可按照 5. 2.1 采用过盈配合安装，使之形成隔爆接合面。在这种情况下，应符合第 5 章

的相应要求，但如果元件的布置经第 14 章～16 章的型式试验合格，则元件的表面粗糙度不必符合 5. 2.2 。

必要时，可采用夹紧环或类似方法来保持外壳的整体性 。 呼吸元件或排液元件可按下列方式安装 ：

→→一从内部安装，在这种情况下蝶、钉和夹紧环应仅从内侧安装；或

→←从外壳外部安装，在这种情况下，紧固件应符合第 11 章的规定。

10.8 机械强度

呼吸和排液装置及其保护罩（如果使用）在正常安装时应通过 GB/T 3836 .1 规定的冲击试验。

10.9 作为 Ex 元件使用的呼服装置和排液装置

10.9. 1 通则

除了符合 10 . 1 作为 Ex 元件评定的呼吸和l排
液装置 。

”U合适的安装部件上

6 章要求的可更换

10.9.3.2 热试验

10.9 .3.2. 1 通则

10 . 9 . 3 的气泡试验之后，作为 Ex 元件的呼吸和排液装置应在规定的最大隔爆外壳的容积下承受热

试验，但不低于图 21 所示试验装置的容积。

注：在使用图 21 试验装置的情况下，层大容积为 2. 5 L 左右。

规定用于任何单个隔爆外壳的多用途呼吸和排液装置应同外壳一起进行试验。

10.9.3.2.2 试验程序

对于容积不大于 2. 5 L 的外壳，应使用带有 4 段的试验装置组合，如图 21 所示，并按如下试验
程序：

a) 点燃源位置应在外壳入口处，并且距容纳该装置端极的内侧 50 mm，观察结果。

21 
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b) 适用时，试验血合物应按照 15 .4 . 3 .1 的规定制备 。

c) 在试验期间应监测装置外部表面温度 。

d) 任何装置应按照制造商的文件规定操作。 在 5 次试验的每次试验之后，爆炸性混合物凶在装

贵夕｜、部保持足够的时间 ，至少 10 mi n ，允许在装置表面持续燃烧达到明显程度，便装置外表面

温度升高或使温度能够传导到外侧表面。

注： 10 min 试验时间后的外表面温度用于按照 10 . 9.3 . :U 确定温皮组别 。

e) 对于装置规定使用气体类别的每种气体混合物，试验应进行 5 次 。

基础段： 段l

500 

¢40 （内部）

rs 
PT 

E: ~ ¢75 （内古召）
符号说明 ：

TS 一一试验样品位ft;

l 人口 ；

Exh 一一排气 l I; 

JG 一一点燃源 i

PT 压力传感器 。

段2 段3

500 500 

!G 

图 2 1 呼吸和排液装置的部件试验装置

段4

500 

对于容积大于 2 . 5 L 的外壳，应使用实际使用容积的代表性外壳，并按下列试验程序 ：

a) 适用时’，试验混合物应按照 15 .4. 3. 1 的规定制备。

b) 在试验期间应监测装置外部表面温度 。

单位为毫米

!G 

c ) 任何装置应按照制造商文件规定操作。 5 次试验的每次试验之后，爆炸性混合物应在装置外

部保持足够时间 ，至少 10 m i n ，允许在装置面部持续燃烧达到明屉程度，使装置外表面温度升

高或使强度能够传导到外侧表面。

d) 对于装置规定使用的气体类别的每种气体泪合物 ，试验应进行 5 次 。

10.9.3.2.3 合格判据

在热试验期间，未发生火焰传播，并 A.没有观察到持续燃烧。 装置未发现能影H向其阻火特性的热的

或机械的明显损坏或变形为合格 。

确定电气设备的泪度组别时，应将装置外部表面测得的温升乘以 1.2 倍安全系数，并加上装置的最

高工作咀度 。

注：对于进· 1 j !0. 9 的任何试验不介格的呼吸和排液装营不作为兀｛！j：装宜评定 。 但是，当作为构成隔爆外壳搓体的

一部分使用时 ．它们与专用外壳一起按照 I 5.4 的规定进行试验。

10.9.3.3 内部点燃的不传爆试验

10.9 .3.3.1 通则

10 . 9.3 的气泡试验之后 ，该试验应在图 21 所示的标准试验装置上 ，按照 1 5.4.4 的规定和下列补充

和修改一起进行。

22 
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10.9.3.3.2 试验程序

点燃、说位置应按图 21 1沂示 ：

H) 在人 川端 ； 和l

b ) 在Nii容纳i京装贵的端棍内侧 50 mm 处 。

为了试验 ，对于各气体类别. t式验装卫u，巨按照图 21 进行安装，Ji二具有下列段数 ：

－一 ｜ 炎和 川 八类 ： 1 段试验组件 ；

一－ 11 B 类和 11 c 类 ： 4 段试驹组件。

试验装置外壳内的试验混合物应被点燃 ，全半个引燃点试验 5 次。

对于具有可测lfl:l匾道或不可测量通璋的 I 、 H A 平II II B类H于吸和排被装置 ，应进行 1 5 . 3 .2 规定的不

传爆试验。

对于具~可测 lJ通道的 11 c 类 fl于脱手｜｜排掖装置，山进行 15 .3.3 及 1 5 .4 .4 . 3 . 2 或 1 5.4.4 . 3 . 3 规定的不

传媒试验。

对于具打不可测量通边的 H C 类呼 l民和1排液装宜， ），'ij_采川 15 . 4. 4. 3. 2 ( Ji法 A）或 t 5 . 4 . t1 . 3 . 3CJfU♀

13) 规定的方法。

10.9.3.3.3 合格判据

在试验期间 ，不应发生 1,,1试验箱用 l到传媒。

10.9.3.4 呼吸和排液装置承受压力能力试验

10.9.3.4.1 试验程序

各类气体的参考试验压力为：

一一 I 类 ： 1 200 kPa; 

一 II 八类 ： J 350 kPa ; 

一－ II B 类 ： 2 500 kPa ; 

- LI C 类 ： I 000 kP目。

只l f试验，用采性薄膜缸’盖l呼吸和排液装置的l付表 lfli 。参考）_h力应是七述给「I＼的兀件拟用于气体

类别的相应压力 。

应迸千 J下列之一的过压试验 ：

一1. 5 俯参考压力试验至少 10 s。 然后，每个元件应进行例行民验；或

一－ ，［俏参考压力试验至少 10 s 。 如果试验合格 ．不要求制造商以后对被民型号的所有元件迸们

例行试验 。

10.9.3.4.2 合格判据

Ji压试验之后，装置未发现影 111,1 防爆型式的永久性变形或损坏为什恼 。

1以使用压力试验合格的装宵a作为l随后的所有刚式试验的试验样川 。

10.9.4 Ex 元件防爆合格证

Ex 元件l坊爆合格证应在限制条件rj I包含正确选择安装到经咱式试验的闹；出外壳 仁的呼吸！！,X排被

装置所必甫的昨细信息。限制条件！但豆少包拆：

a) 型式民验叶1 :1先得的、修正剑 40 ℃~立标，ι的更向环境温度刑的最刮－；¢＜.面温度；

|}) 非合同外均不｜｜外＇） ＇己 的｜｜二金属邮件的｜；作 il'iti度也用；
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c) 大于 2 . 5 L 时·的最大允许外壳容积（根据热试验）；

d) 要求每个 Ex 元件或整批 Ex 元件附有防爆合格证的复制件和i制造商的声明：

• 符合防爆合格证的条件；
• 适用时，确认材料 、最大气泡试验孔隙尺寸和最小密度 。

巳） 附加的安装说明（如果有）。

11 紧固件和开口

1 , . 1 从外侧装配隔爆外壳部件所需的紧固件应 ：

一一对于 I 类设备，符合 GB/T 383电A

构内在保护 ；

12 材料

12. 1 隔煤外壳应承受第 14～ 16 章规定的相关试验。

12.2 当几个隔爆外壳组装在一起时，本文件的要求分别适用于每个外壳，并且特别适用于把它们分开

的｜届板和1穿过隔板的所有绝缘套管和操纵杆。

12.3 如果一个外壳包括几个相互连通的空腔或由于内部零件的排列被分隔，则可能产生比正常压力

更大的压力和压力上升速率。

应通过结构设计尽可能预防这些现象 。 如果不可能避免这些现象 ，在外壳设计时应考虑承受更高

的应力 。

12.4 如果使用铸铁 ，材料等级应不低于 1 50 级 。

注：铸铁等级 150 在 GB/T 9439 中；主义 。
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12.5 当某种液体因分解产生的氧气或爆炸性混合物比外壳结构设计针对的爆炸性棍合物更危险时，

则在隔煤外壳中不应使用这种液体。 但如果对于产生的爆炸性混合物，外壳能承受第 14～16 章规定的

试验合格，则可使用这种液体。 但是 ，电气设备设计的类别还应适合于周围的爆炸性环境。

12.6 在 I 类隔；爆外壳中 ，承受能在空气巾产生电弧的、且由大于 16 A 额定电流引起的电气应力的绝

缘材料（例如i在断路器、接触器和l隔离开关等开关电器中） ，其相对泄痕指数不应小于 CTI 400M 。

注： CTI 按照 GB/T 4207 测定。

但是，如果上述地缘材料虽不能通过此项试验，但其体积被 Ill~ IM到空外壳总容积的 1%，或者有合

适的检测装置能在绝缘材料可能分解导致山现危险之前在电源侧断开向外先供电的电源，它们也可使

川 。 此检测装置的设置和有效性应得到验证。

注： 伴和｜僻合金容易迅i址：降低品质

此，规定上述限制 。 I 
12.8 在含有乙快的爆炸出使体吨

13.2 螺纹孔

外壳上安装电缆引人装置和｜导管引人装置的螺纹孔应具有螺纹类型和尺寸的标志 ．例如 M25 或

l /2NPT。 可通过以下方法实现：

一－｛－E孔旁边按表 1 5 的规定标志具体的螺纹类型和尺寸；或

一一在铭牌上按表 1 5 的规定标志具体的螺纹类型和尺寸；或

←一一作为安装说明书的一部分对具体的螺纹矛II尺寸进行标识，铭牌上的标志按表 15 的规定。

制造商！屯在电气设备的说明文件巾注明下述内容：

a ) 引人装J立的安装位置；和

b ) 这些引人装置的驻大允VF数量。

在使用管接头的情况下，每个引人装丘上的蝶纹式管接头不应超过一个。 封I有件不应同管接头一
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起使用 。

13.3 非螺纹孔（仅对 I 类设备）

仅对于 1 类设备，对用于电缆引入装置或绝缘套管的光孔（非螺纹孔），应在规定电气设备的文件中

规定以下内容 ：

a) 平面接合面、困筒形接合面或止口接合面的监；J、宽度“L吁｜｜最大问隙值；

b) 安装螺柱或螺栓规格（女I I 直径、螺纹、抗拉强度、长度、头型、扭矩）和l 位置（如节网宦径和

问距）；

c ) 压板和相关紧因件，尺寸要求和位置（如数量、支持引入装置的孔的问距，自－径、连接方式）

cl) 材料、紧 l主｜件等M小抗拉强度要求（基于设备参考压力）；

c) 外壳孔品多和最少螺纹l哺合数；

{) 紧回件氏度和l螺栓头下边压根厚度的关联信息，以确保紧回件有合适的啃合且在孔底部有符

合 l J. 7 规定的合适专 r111 c适用时’）。

图 22 给出了可能的文件后例。

最大也J；孔直径

标称号｜入孔 玻大钻孔 结小引入

尺寸 革径 装置直径

50.8 50.96 50. 56 12. 5 

63.5 63. 62 63. 22 级小火焰通路

76.2 76.35 75.95 

95. 3 95. 40 95.00 0形周｛可选）

108 108. 10 107. 70 

114. 3 114. 50 114. 10 

单位为毫米

\_MB× 1. 25 × 16螺栓
MB× 2 1垫圈 ｛可选）

有规定材料详细信息和最小抗位强度并可在文件巾其他地方列入材料表。＇§：’提供紧 ｜百l 件孔的仙孔深度、1:f二板 i非兰，11

信息（）旱度、几何形状、最小抗投强j支）、安装紧固件的数盐和l{i'f.置 。

图 22 可能的文件示例

13.4 电缆引入装置

电缆引入装置，无论是整体或分开，均应符合本文件和l附录 C 的相关要求，并且在外壳上构成第 5

幸现定的接合而！宽度和11r1J 隙 。

当电缆引人装1i:与外,j二十句成整体或为该外先专用时，它们应作为相关外壳的部分进行民验。

当电缆引人装置与外壳分开时 ·

螺纹连接的 Ex 电缆引人装置和非螺纹连接的 Ex 电缆引人装置（仅对 I 类）可作为设备进行

评定，这类电缆引人装置既不需要承受 15. 2 规定的试验，也不市要.ill：行第 16 草’规定的例行

试验；

一一其他电缆号 I 入装置可仅作为 Ex 元件进行评定； ;fll 

一一应在文件巾提供在符合 1 3 . 2 或 1 3 . 3 的孔中进行安装的足够信息。

13.5 导管密封装置

13.5.1 导管密封装置，无论是将体或分开， 1匀应符合本文件、巳. 2.1. 2 和I C. 3 .1. 2 的要求 ，用术语’“导管密

封装置”代替“电缆引人装置”，并且在外先上构成第 5 章规定的接含而宽度和l问 l斑 。

26 
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注 ： 因为该类结构不包招重复使用．所以 C. 2 . 1. 2 关于导管W,'H装置在规定的复合物困化周期之后能够｛±：不破坏复

合物密封情况 I－＂进行装入和拆卸的要求不能适川l 。

当导管密封装置是与外壳构成整体或为该外先专用时 ，它们应作为相关外壳的部分进行试验。
当导管密封装置与外先分开时：

一一螺纹连接的 Ex 导管密封装置可作为设备评定，这样的导管密封装置既不需要承受 15 . 2 规定

的试验 ，也不需要进行第 16 章规定的例行试验 ；

← －其他导管密封装置可仅作为 Ex 元件评定；和

应在文件中提供在符合 13 . 2 的孔中进行安装的足够信息。

13.5.2 导管引人只允叶用于 H类电气设备 。

13.5.3 密封装置，例如l采川J凝固复合物的填料盒，应作为隔爆外壳的部件设置或宦接设置在引人处 。

它应满足附录 C规定的密封型式试验。 己评定的密封装置可由安装单位或用户按照设备制造商的说
明书使用。

注： 与密封装置直接或通过必要的连按附件宜’装到外壳上时，密封装置被视为在接安装到隔煤外壳引入处。

密封复合物和使用方法应在填料盒的防爆合格证中规定，戚在：完整的隔爆外壳设备的防爆合格证

中规定 。 密封复合物与隔爆外壳之间的j真料盒部分成作为隔爆外壳处理，即接合面应符合第 5 章的规

定，组装件应通过 1 5 .3 规定的不传爆试验。

从密封）陀端面到外壳（或用作终端的外壳）以及外壳（或用作终端的外壳）壁夕｜、侧的距离庇尽可能

小，无论如何不应大于导管的尺寸或 50 mm ，取其较小者。

13.6 插头和插座和电缆连接器

13.6.1 如果装在隔爆外壳上，插头、插座的结构和l安装应不改变其安装外壳的隔爆性能，即使在插头

和插座两部分分开时。

13.6.2 插头、插座和电缆连接器的隔爆外壳的隔爆接合面宽度和l间隙（见第 5 章 ） Jjy_ 由 除接地或等电

位联结或符合 GB/T 3836 . 4 电路部分的触头之外的f的头分离时需要的容积确定。

13.6.3 对于插头、插座和电缆连接器，当外壳内部发生爆炸时，以及当插头、插座或电缆连接器连接在

一起和除按地或等电位电位联结或符合 GB/T 3836.4 山路部分的触头之外的触头分离时，均应保持外
壳的隔爆性能。

13.6. 4 如果不是连接到一个确保切换负载与断开插头和插座之间时间延迟的联1JJ1开关，插头和l插座

应；在断开额定电压和l额定电流试验电路的灭弧期间保峙隔爆性能。 对交流电路，试验电路功率因数应
不大于 0. 6 ，除非设备标志为仅用于阻性负载。

13.6.5 13 . 6 . 2～ 1 3 . 6 . 4 的要求既不适用于通过采用符什 1 1. 1 的特殊紧 ｜刮件将其固定在一起的和按照

表 14 巾 b）项的规定标志的插头和插座，也不适用于这样的电缆连接器 。

13.7 绝缘套管

绝缘套管，无论是整体或分开，均应符合本文件和附求 C 的相关要求，并且在外壳上构成第 5 章规
定的接合面宽度和l间隙 。

当绝缘套管与外先为整体成为该外壳专用时，它们应作为相关外壳的部分进行试验。
当绝缘套管分开时：

一二 1 类或 H类的螺纹连接的 Ex 绝缘套管和 I 类的非螺纹连接的 Ex 绝缘套管可作为设备迸行

评定 。 这样的绝缘套管既不需要承受 15 . 2 规定的试验，也不需要进行第 16 章规定的例行

试骑。

一一其他绝缘套管仅可作为 Ex 元件进行评定 。 和｜

一二应在文件巾提供在符什 1 3 . 2 或 1 3 . 3 的孔中进行安装的足够信息 。

27 



GB/T 3836.2-2021 

13.8 封堵件

如果制造商决定 ，隔爆外壳上设置的引人孔预期不经常使用，应用 Ex 设备或 Ex 元件封堵件将其

封堵，以保持外壳的隔爆性能。

Ex 设备或元件封堵件应符合附录 C 的要求。

Ex 元件封堵件仅在规定为 Ex 设备合格证的一部分时适用 。 ．
封堵件不应与螺纹式管接头一起使用。

应在文件中提供在符合 13.2 或 13.3 的孔中进行安装的足够信息 。

14 检查和试验

对隔爆外壳“d”，除且把行

试验。

电 ii;/J HL 

电阻：m

电磁铁

其他设备

15 型式试验

15. 1 通则

型式试验应按照下列顺序进行：

气隙情况下

圳血战麟帆寇

a) 在己进行过或未进行过 GB/T 3836 .1 的外壳试验的一个样品上 ，按照 15 . 2 . 2 的规定测定爆炸

压力（参考压力） ；

b) 在己进行过 GB/T 3836 .1 的外壳试验的一个样品上，按照 15.2 . 3 的规定进行过压试验 ；

c) 在已进行过或未进行过 GB/T 3836 .1 的外壳试验和上述 b）项试验的一个样品上，按照 15 . 3

的规定进行内部点燃的不传燥试验 。

对斗｜二金属外壳或外壳的非金属部件，上述试验顺序被本文件中斗｜二金属外壳和外壳的非金属部件的

要求修改 。

试验也可不按这个试验顺序，静态或动态过IT试验可在内部点燃不传；爆试验之后进行 ，或者在另一

台样机上进行，该样机已经承受了与前面一台样机相同的机械强度试验。 在任何情况下，过压试验后外

先接合而不应有永久性变形，外壳也不应有影响防爆型式的损坏。
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通常 ，外壳应在所有壳内设备安装完整状态下进行试验，但也可用等效的模型代替。

如果外壳设计成安装各种类型的电气设备及部件，且制造商说明了其详细的安装布置，只要是在爆

炸压力形成的最严酷条件下，并且满足 GB/T 3836 . 1 的其他安全要求，就可用空外壳进行试验。

如果外亮设计成在拆去内部部分装置后仍能使用的结构，则应在最严酷的条件下进行试验。在这

两种情况下，在防爆合格证中应注明外壳内部允许安装的设备种类以及它们的安装布置 。

隔爆外壳可拆卸部件的接合面应在最严酷的装配条件下进行试验。

15.2 外壳耐压试验

15.2.1 通则

表 7 降低环境条件的系数

最低环境温度
试验系数

。C

二：：：－ － 20（见注） l.O 

二三－ 30 1.37 

二三－ 40 1.4 5 

二三－ 50 1.53 

二主 60 1.62 

宜考虑｜榻爆外壳内温度明显低于额定环境温度的应用 。

注 ， 包拈设计J+J于 GB/T 3836 . J 规定的标准环境温度范围的设备 。
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15.2.2 .2 每次试验包括点燃外壳内部的爆炸性棍合物和测量爆炸产生的压力 。

混合物！山采川j一个或儿个点燃源点燃 。 但是，如果外壳内装有产生能点燃爆炸性混合物的火花的

装霄，则可用该装置来点燃（不一定要求该装置产牛顶定的最大功率） 。

每次出验过程中者15 I监测量和记录爆炸所产生的压力。为找出产生的最大压力组合 ，点燃源和压力

记王武装置的安放位置山试验室决定 。 制造商规定使用的可拆卸衬垫，在进行试验时应装到电气设备上。

应考虑外壳内部装置的连续效应，例如旋转装贵，可能造成导致参考压力增加的显著悄流。也见

15.2.2.30 

应进行的试验次数和｜使用的爆炸性说合物及其在大气斥：下与空气的体积比如下 ：

一－ 1 类电气设备 ： 3 次 C 9 . 8士 0 . 5) % 甲皖；

E 八类电气设备 ： 3 次（ 4 . 6 土0. 3 ） %丙炕；

II B类电气设备： 3 （欠（8±0. 5) % 乙烯；

一－→ fl c 类电气设备 ： 5 次（ 1 4土 ］） % 乙快和 5 次（ 3 1 土 1 ) %氧气 。

15.2.2.3 旋转电机山在静止和旋转状态下迸行试验。在旋转状态下试验时，电机可靠自己的电i原来驱

动，也可通过辅助电动机拖动。转速应至少为电机额定转速的 90 % 。

注：如果电动。L拟由变勿！＃苦 IJR 动 . nJ要求制造商考虑、规定远介于试验和实际使用的变频器的额；，）；：转迷。

所有电动机应用至少两个传感器进行试验，传感器位于电动机网端的旋转区 。 点燃应在电动机的

每一端开始，在电动机静止和旋转状态下交互进行。至少进行 4 组试验。 如果提供有与电动机互相连

接的非密封接线笔眩 ，则设置 3 个传感器，并考虑增加试验组数。

15.2.2.4 对于 H B 类电气设备，如果在隔煤外壳试验时可能出现压力重叠 ，试验应采用 15 . 2 . 2 . 2 规定

的相应级别的每种气体至少进行 5 次试验。 接着还应采用（24土 1 ) %的氢气／甲：自己（ 85/ 1 5 ）的泪合物至

少重复 5 次试验。

注 1 ： 基于以下原则'rl宁要进行重复试验 ：

a) 兀压力重叠H才，乙烯将在最坏条件下产生典型压力；

b) 有压力量叠H中，乙烯将不产线典型压力 。

网此．在1吕定产生压力重叠的情况下，采川j(24士 u %的氢气／甲炕（85/15）混合物进行附加l试验。

注 2, F列情形a,J假设存在压力重叠 ．

a) ±iill：行一组具有相同配置的试验u才~H 1!J. 的n：力倪 ．其中一个问之力伯与另外的压力｛丘之间的比例偏离注l .5 ；或

b) 厄力 l气升时间小T 5 ms. l主I 23 和国 24 提供了如何考虑ff力卡刑时间的指南 c 参考这件q 幅图时，压力上升日、l

间基于在最大限力上升速率处经过的时间 。 通常是段大压力 1 0%和 90%之间经过的时间 。 实际的波形有时

呈现女II 囱 23 所示的规则形状 ，或如l图 24 JiJi示的不规则形状。当测定压力上刑时间，排除业日夜I 24 波形中开始

处所示的平和、剔 。

:w 

吹
出

爆炸压力曲线

压力上升时间 时间

图 23 规则形状波形示例
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压力上升时间

图 24 不规则形状波形示例

15.2.2.5 标志为只用于某一种气体的电气设备 ，应用该气体与空气棍合在大气压下可获得Ji}大爆炸ffi

力的气体泪合物进行至少 5 次爆炸试验。 这种电气设备不按相应设备类别 ．而仅对于所考虑的单一气

体进行评定 。

注： 在燃烧7在国 IAJ ill：行一系列试验来测定可获得最大爆炸斥力的混合物。

如果需要排除特定的一种或儿种气体时，设备防爆合格证号应按 GB/T 3836 . 1 的标志要求增加l后

缀＂X”，并且在防爆合格证上列出的特殊使川3条件中应详述该排除情况 。

如呆电气设备的外壳不仅承受了特定气体的试验，而且还进行过较低类别所需的气体试验，那么对

于特定气体和该气体类别相邻低类别可采用双标志（例如 IJ B+ H2 ） 。

15.2.3 过庄试验

15.2.3. 1 通则

i亥试验应按下列方法之一进行，这些方法是等效的。

15.2.3.2 过压试验：方法一（静压法 ）

施加l 的相应压力应为：

一一参考压力的 1. 5 倍 ；或

一－对于不进行例行过压试验的外壳，试验压力应是参考压力的 4 倍 ； 马克

一一对于用批母试验（见 16. 6 ）代替例行过压试验的外壳，试验压力应是参考压力的 3 俏；或

一一－对于小型设备不能测定参考压力时，则应采用表 8 给出的相应压力。

表 8 小型设备的相应压力

容积
类别

压）J '

c m3 kPa 

王三 10 I 、 U A、 lI I-3 、 !J C 1 000 

> IO 1 l 000 

> JO ll A、 H I-3 1 500 

> JO Il c 2 000 

· 对预WJ用于一20 ℃ 以下列、统温度的设备，上述压力应用表 7 中远合的试验系数增加 。
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加压时间至少应为 10 5。

适用时，静压试验在每个样品上只进行一次。

如果试验结果符合 15 . 2 . 1 的规定，并且没有通过外壳壁泄露，则认为过压试验合格 。

注 ： 通常用不可压缩的液压介质进行这些试验。 如果使用如空气或惰性气体等可压缩的介质，外壳不合格可能造

成人身伤害或财产损失 。

15.2.3.3 过压试验 ：方法工（动压法）

进行动压试验时应使外壳所承受的最大压力为参考压力的 1.5 倍。

当采用 15 . 2 . 2 . 2 规定的棍合物进行该试验时，可预压以便产生 1. 5 倍参考压力的爆炸压力 。

动压试验只进行一次，但 H C夕＋壳每一虱乌幽也p进荷兰二忍试验 。
、． － －~哩~二二 －， 『~~

j主·对有内部互连空腔的产品，不必在步步个主腔启动一次点燃。 x-r.人士均必费己的每种配置古~＼进行试验。 一个空腔内

一一计算的最大间隙 ic . T ，考虑在 20 ·c下最大结构间隙和在规定的最高环境温度 T, . max时的间隙

增大，应将试验间｜撒 iE至少增大为在 T,.max时计算的最大间隙的 90 %进行验证；

一一计算的最大间隙 i川，考虑在 20 ℃下最大结构间隙和在规定的最高环境温度 T, .max 时的问隙

增大，应用规定的试验混合物在按以下公式计算的增大压力条件下进行验证：

P v = C i c :r / i E ) × 0.9 
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表 9 不传爆试验时螺纹接合面的长度缩短量

接合面长度的缩短量

螺纹接合面类型 I 、 H A 和 H BO S.3.2) [I C( 15.3.3) 

15.3.2.1 15.3.2.2 15.3.3.2 1 5 . 3 . 3 . 3 或 1 5 . 3 . 3 .4

符合 G8/T 1 97 和 GB/T 2 5 16 螺纹形状和｜
不缩短 不缩短 不缩短 不缩短

中等或更高配合等级的圆柱形螺纹

不符合 GB/T 197 和 GB/T 2516 的螺纹形

状和配合等级的圆柱形虫草、纹 | 1/ 3 1/ 2 1/ 2 1/ 3 

锥1在虫草、纹（NPT) －－~缩喔－－「 古籍娓』 不缩短 不缩短

温度不超过 I 类 II A 类 II T"、‘、，， 、、、‘ l 、时‘
II C 类

。C 2.5% C H, / H2 55 % H2 

60 

70 ’ .11 

80 13 

90 15 

100 16 

110 

120 

125 

表 1 1 障碍中m'He隔爆处声“d”平面在台：，面开·－－－tl 处的最短距离

气体组别
最短距离

盯1m

[IA JO 

II B 30 

U C 40 

注： G8／丁 3836 .1 5 对带有法兰（平而）接合面的由隔；爆外先“d”保护的设备的安装作了限制 。 尤其是这种设备的

平而接含而在安装时与｜刮态物体（非设备部分〉的距肉不允许小于表 11 所示的尺寸 ．小于该尺寸的设备进行

等效试验时除外。

注 .M除简单儿何形状外的设备 ．多种试验配置用来确认不传爆。
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15.3.2 I 类、 E A 类和 E B 类电气设备

15.3.2.1 外壳的间隙 iE应至少为制造商图纸规定的lil大结构间隙 i l' 的 90% (0 . 9icζ i E < i l' ） 。

使用的爆炸性棍合物在大气压下与空气的体积比如l下 ：

←一 I 类电气设备 ： 02. 5 土 0 . 5 ) % 甲 皖－氧气［（ 58 土 1 ) % 1-J:1 皖和（ 42 土 1) % 氢气］ (MESG = 

0.8 mm); 

一－ II A 类电气设备 ： （ 55土0 . 5 ) %氢气（MESG =0.65 mm); 

一－ II B 类电气设备 ： （ 37土0 . 5 ） %氢气（MESG= 0 . 35 m m ); 

注：对本试验所使用的爆炸性混合物，保证接合 l7i可能阻止外壳队l f;il点燃的传播，并具有已知的安全系数。 i亥安全系

数 ！＜. 是相关类别的代表性气体混合物的最大试验安全间隙与所选用的试验气体的最大试验安全间隙之比。

一一 I 类电气设备 ：K = l. 14/0.8=1.42 （ 甲烧） ；

II A 类电气设备：K = 0.92/ 0.65 = 1. 42 （丙皖）；

II B 类电气设备： K = 0. 65 / 0.35 = 1.85 （乙烯） 。

如果试验样品的间隙不能满足以上条件，也可采取下列方法之一进行内部点燃的不传爆试验 ：

－女l:J 表 1 2 给出的具有较小 MESG 值的气体混合物；

表 12 气体／空气混合物

类别 i d i c I屁合物

I 
二三0. 75 (5 5土0. 5 ） %氢气

二：：： 0.6 ( 50士0. 5) %氢气

H 八
三：：： 0 . 75 (50土 0. 5) %氢气

二三0 . 6 (45士0. 5 ) %氢气

二三0 . 75 
(28士 1) %氢气

llB 
二主0 .6

(28土 1) %氢气

在 HO kPa 绝对压力下

通常的试验混合物根据以下公式预压 ：

PK = ic/i E × 0.9 

式中， PK是预压系数。

15.3.2.2 如果 II A 和 H B类外壳在进行 15. 3 . 2 .1 的试验时可能损坏，允许通过增大间隙超过制造商规

定的最大值进行试验。 问｜蝶的扩大系数对于 E A 类电气设备是 1.42 ，对于 E B 类电气设备是 1.85 。 在

电气设备的外壳内和｜试验罐内使用的爆炸性气体 ，在大气压下与空气的体积比如l下：

一一对于 H A 类电气设备：“.2±0. 1 ) %丙炕；

一一对于 H B类电气设备 ： C 6 . 5 士0 . 5) %乙烯 。

15.3.2.3 1 5 . 3 .2.1 或 1 5 . 3 . 2.2 的试验应在考虑每种试验配置的情况下进行 5 次 。 如果点燃没有传到试

验罐内，则认为试验结果合格。

15.3.3 II C 类电气设备

15.3 .3. 1 总则

可采用 15 . 3 . 3 .2 、 1 5 . 3 . 3 . 3 或 15 . 3 . 3 . 4 的试验，如果点燃没有传到试验罐内 ，则认为试验结果合格 。

注：下而方法中 1. 5 倍的安全系数和 90%的最小试验间隙是等效的 。 等效的方法为或增加压力或增加i试验间隙尺

寸或增加试验混合物的氧含量。

15.3.3.2 方法一：增加试验间隙试验

应将｜徐螺纹接合面之外所有接合面的间隙加大到下列数值：
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对平面接合面 ，最小间隙为 0 . 1 mm 。

式中 ：

iE一一试验间隙；

l.3 5 icζ t E ＂：二 l .51c 

ic一一制造商图纸规定的最大结构间隙。

外壳内和试验罐内应使用下列爆炸性混合物，在大气压下与空气的体积比 ：

一一（ 27 . 5 士 1.5) %氢气；和

一一（ 7 . 5 士 1) %乙快。

每一种混合物应在考虑每种 i式验配置的情况下进行 5 次试验。 如果设备规定仅用于氧气环境中或

仅用于乙：快环境中，该试验仅应采用相应的气体混合物进行民验。

注 ： 准备试验梢品时 ，对带滚动制1展的旋转电机来说，转轴朝！1套如果采用圆简形接合面 ，其试验间隙 iE依据表 2 或

表 3 的直径差，而不是 8. 2 . 2 的径向间隙。

15.3.3.3 方法二：增加压力试验

外壳应按照下列公式规定的试验问｜琼川，进行试验：

0.9 i c ＂：三 t t < t c 

外壳和试验罐内充以与第一种方法规定的相同的气体混合物，其压力为 1. 5 倍的大气压。

对每种爆炸性混合物进行 5 次试验 。

或者，如果试验样品的间隙不满足上述条件，可采用下列方法 。

通常的试验用混合物根据以下公式预压 ：

P K = i c/i E × 1.35 

p K是预压系数。

注：准备试验样品时，对带滚动轴承的旋转电机来说，转轴轴套如果采用国筒形接合丽，其试验间隙 t I，依据表 2 !!X 
表 3 的直径间隙，而不是 8.2.2 的径向间隙 。

15.3.3 .4 方法三：富氧试验气体试验

外壳的间隙 i E应至少为制造商图纸规定的最大结构间隙 i （： 的 9 0% ( 0. 9氏三三Z E< i l ） 。

试验用棍合物在大气压下的体积比如l下：

a ) ( 40士 1) %氢气 ， （ 20士 1 ） %氧气，其余为氮气才II

b ) (1 0土 1) % 乙快，（ 24土 1) %氧气，其余为氮气。

对每和j1爆炸性混合物进行 5 次试验。 对于规定只用于氢气环境的装置 ， 只要求使用项 a）的试验泪

合物。

15.3.3.5 单件生产的试验次数

单件生产的电气设备，应考虑每种试验配置 ，在不改变试验问！蝶的情况下，用 15 . 3 . 3 . 2 规定的每一

种爆炸性气体准合物在大气压下进行总数为 5 次的试验，且 5.1 的尺寸要求适用 。

15.4 带呼吸装置和排液装置的隔爆外壳的试验

15.4. 1 通则

应在承受 10 . 7 . 2 规定的冲击试验之后的样品上按下列顺序进行 15 . 4 . 2～ 1 5 . 4 . 4 规定的试验。

对于具有不可测通道的装置 ，样品的最大气泡试验通孔尺寸应不小于规定的最大气泡试验通孔尺

寸的 85% 。 见附录 B ,
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15.4.2 外壳耐压试验

15.4.2.1 试验应按照 15 . 2 的规定和下列补充和修改进行。

15.4.2.2 按 15.1.2 测量爆炸压力时，呼吸装置应采用固体塞子代替。

15.4.2.3 按 15 . 2 . 3 进行过压试验时，应用柔性薄膜（例如薄塑料膜）配在呼吸装置和排液装置的内表面

上。过压试验之后，i亥装置应不出现可能影响防爆性能的永久性变形或损坏。

注： 柔性薄膜的目的是把试验期间的泄漏减到最小而不影响装置强度 。

15.4.3 热试验

15.4.3.1 试验程序

15.4.4 .1 通则

15.4.4.2 试验程序

由表面i:]J.幌军装置表面可能出现高峰值爆炸压力和压

力上升速率很快，则随后应放置在一处或多处。 当外壳有一个以上的相同装置时，被试装置应为能产生

最不利的试验结果的装置。 外壳内部的试验温合物应被点燃，对于点燃源的每一位置应进行 5 次试验。

15.4.4. 3 呼吸装置和排液装置的不传爆试验

15.4.4.3. 1 通则

对于 I 、 H A 和 H B 类呼吸装置和｜排液装置，应进行 1 5 . 3 . 2 规定的不传燥试验。

对于具有可测量通道的 E C 类呼吸矛11排液装置 ，应进行 1 5 . 3 . 3 规定的不传爆试验。对于具有不可

测量通道的 H C 类呼吸和排液装置 ，应进行 1 5.4 . 4 . 3 . 2 或 1 5 .4.4. 3 . 3 规定的不传爆试验 。
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15.4.4.3.2 方法 A ：增加压力试验

每种试验混合物进行 5 次试验。 试验按照 1 5 . 3 . 3 . 3 和 15.4.4 . 2 的规定进行。

对于仅用于氢气环境的装置，只要求进行氢气与空气混合物的民验。

15.4.4.3.3 方法 B：富氧试验气体试验

GB/T 3836.2-2021 

对于容积大于 100 cm3 的外壳不包括二硫化碳。 试验用混合物在大气压下的体积比如下 ：

a) (40士 1 ） %氢气 ， （ 20士 1) %氧气，其余为氮气；和

b) (10士 1) %乙 ：快，（ 24土 1 ） %氧气，其余为氮气。

15.4.4.4 合格判据

15.5.3 .1 通则

装置或元件应按结

物中 ：

(27.5± 1. 5) %的氧气／空气混物。

15.5.3.2 试验程序

热塑性密封

掉弹性或热

且置于以下爆炸性棍舍

对“de”保护等级，应在连接至最大额定电源功率能量和挝大负载时（根据电压、电流、频率和功率囚

数），用封闭触点的动作点燃装置内的爆炸性棍合物。 接通和l分断鼠验应进行 10 次 ．每次试验均应使JH

新鲜的爆炸性？昆合物，装置周围的爆炸性棍合物不应被点燃。
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16 例行试验

16. 1 通则

16. 1. 1 下面规定的例行试验是为了保证外壳能承受压力，并且不存在与外部相通的通孔或裂纹。

例行试验包括按照 1 5 . 2 . 3 规定的型式试验方法之一进行的过压民验，对于用于低于 20 ℃环境温

度的设备，压力试验可在正常环境温度下进行。

16.1.2 即使型式试验中的过压试验是按照第二种方法进行的，仍可以按照第一种方法进行例行过压

试验。

当参考压力难以测定，且动压民验会损坏内部元件（如绕组等）时’，可采用表 13 给出的静压试验。

表 1 3 静压

容积
类别

压力 b

cm3 kP, 

主二10' I 、 H A 、 H B、 U c l 000 

> IO I l 000 

> IO n A 、 H B 1 500 

> 10 11 C 2 000 

a 仅适用于焊接结构 。

b 对于用于低于一20 ℃环挠温度的设备．上述压力应用表 7 中适当的试验系数增加 。

16.1 .3 当选择第二种方法试验时，例行试验包括 ：

一一在外壳内部和外部用 15 . 2 . 2（爆炸压力测定）所规定的相应爆炸性棍合物在 1. 5 倍大气压下进

行爆炸试验；或

先在外壳内部用 1 5 . 2 . 2（爆炸压力测定）规定的合适的爆炸性氓合物在 1. 5 倍大气压下进行爆

炸试验，然后在外壳内部和外部用 15 . 3 . 2 . 2 或 1 5 . 3 . 3 . 2 （用于1m大间｜璋的内部点燃不传爆试验）

所规定的爆炸性混合物在大气压下进行内部点燃的不传爆试验；或

一一先用 15 . 2 . 2（爆炸压力测定）规定的合适的爆炸性棍合物在 1. 5 倍大气压下进行爆炸试验 ，然

后进行压力至少 200 kPa 的静压试验。

16. 1.4 对于例行试验，用空外壳试验即可。 但是，如果例行试验采用动压法，并且内装的设备影响内

部爆炸时的压力上升速率，则应考虑试验条件的影响 。

可对构成隔爆外壳的单个部件（例如1盖和基座）进行单独试验 。 试验时部件所承受的应力应与其装

配在完整外壳上所受的应力相当 。

注：通常用液压介质进行这些试验 。 如果使用如空气或惰性气体等可压缩的介质，外壳不合格可能造成人身伤害

或财产损失 。

16.2 不含焊接结构的外壳

对于不含焊接结构的外壳，在下列任一条件下不必进行例行过压试验 ：

一一容积不大于 10 c旷的外壳 ；或

一一－对于容积大于 10 cm3 的外壳，如果已经以 4 倍参考压力的静压进行了规定型式试验。
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16.3 含有焊接结构的外亮

对含千i焊接结构的外壳或外壳部件，焊搜结构的完整性山通过例行过！在试验迸行验证。

或者，当焊接结构例行过压试验不切实际（如由于外壳结构），且外壳符合 4 俏过压型式试验时 ，焊

缝完整性可通过下列检测方法验证 ：

一一射线焊缝检测；或

一超声焊缝检视lj ；或

←→ 磁粉焊缝；阶i则；！！.X:

一一液体渗选缝接检测 。

注： 1-.述每种烨缝检测方法·占百有国家标准．

16.4 不是某一隔爆外壳专用的绝缘套管

直口呆装配程序已经在文件中作了充分民明 ，不是某一｜韬爆外壳专用的绝缘套管不要求进行例行试

验（见 C. 2 . 1.的 。

16.5 合格判据

例行试验视为合格，如果 ：

一一外壳承受lli.力后未发生接合面水久性变形或外壳损坏 ；和

－一当外壳进行动月二 i式验后再进行 16.1. 3 规起的静压试验时，米通过外壳壁泄漏，或者如果是动

压试验， 内部点燃未传爆。

16.6 批量试验

当按照以下基于 GB/T 2828 . 1 的准则川j批量试验代替例行过压试验 ：

一一 对于 1 00 以内的产品批茧，应对不少于 8 个样品，用 1. 5 俏参考压力迸行试验 ，不应有不合格

产品：

一 对于 101～ 1 000 的产品批电 ．应对不少于 32 个样品 ，用 1. 5 倍参考压力进行试验，不应有不合

格产品 ；

二一－x·J-于 1 00 l ~ 10 000 的产品批量，山对不少Tso 个样品 ．用 1. 5 倍参考压力进行试验，不应有

不合格产品 ；

一一 批量超过 10 000 时，应分为较小的批量进行试验。

如果有任何不符合结梨，批咕巾剩余的所有样品应用 1. 5 倍参考压力进行试骑 。 之后的批量工（川

1. 5 倍参与lli力进行例行民验，直到建立信心以重新考虑批旺试验。

注 丑4 1＇！不符合↑，＇f况汁1现时，该批1,k试验的重新考虑l扣发放相关介格 i正的机构的悄决定 ，自N .iili 商有必必＆时采取相｜

应保 1 1E安全的指施。

17 I 类开关

17. 1 通则

1 类｜喃煤外光，在现场经常被打JF时，例如用于调整或毒新整应保护继电器，和含有远距离操作的

川：关装贵，且中的电路能够受外部的影＂＇句（例如机械、 电气、 Yt电、气功、声、磁马Ii: 热）而闭合成断开 ， 、，， 这

种影响不是于动施加到设备上，而又能形成点燃爆炸性混合物的 T.作电呱或火花Lj.J" . 则应科合下列

:tl!：求 。
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17.2 隔离装置

17.2.1 通则

所有可触及的导体，除了符合 GB/T 3836.4 的本安电路的导体和用于等电位联结或接地的导体之

外，应在隔爆外壳打开之前能够与电源分离。

这些隔爆外壳的隔离装置应符合 17.2.2 、 1 7 . 2 . 3 或 17.2.4 的要求 。
17.2.2 隔离装青应安装在隔爆外壳之内，在这种情况下，隔离装置断开后仍带电的部件应：

18 灯座和灯头

18. 1 总则

18.2 灯头防松装置

GB/ T 3836 . 3 要求的防止灯头工作时松动的装置，对于螺纹式灯座具有安装在隔爆外壳内的快开

式开关 ，若它在触头分离之前切断灯电路的所有电极，则该防松装置可省略。

18.3 国柱式灯座和灯头

18.3.1 管式荧光灯的灯座和灯头应满足 GB/T 19148 . 2 和 GB/T 1 4 06. 2 数据表 Fa6 的尺寸要求 。

18.3.2 对于其他灯座，应适用第 5 章的要求，但是灯座与灯头隔爆接合面的宽度在触点分离时至少应

为 10 mm 。

18.4 螺纹式灯头的灯座

18.4.1 灯座的螺纹部分的材质应在可能的工作条件下耐腐蚀。
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18.4.2 在旋出灯头触点分离时，螺纹至少啃合两扣。

18.4.3 对于 E26/E27 螺纹灯座和 E39/E40 螺纹灯座，触头应通过负载弹簧的制！头元件来保持接触。

另外 ，对于 H B 类或 H C 类电气设备，在旋人和旋出灯头时，触头的接通和断开应分别在 E B 类或 U c 
隔爆外壳“d”内进行 。

对于 ElO 和 E l 4 螺纹式灯座，不必符合 18.4 . 3 的要求 。

19 非金属外壳和外壳的非金属部件

19. 1 总则

、I I 类电气设

d) 在进行过警 c可验的样品上，按照 1 9 . 4 进行火焰烧蚀试验 ；
e) 在进行过上

19.4 火焰烧蚀试验

样品应按 1 5 . 3 的要求准备，但平面接合面和止口接合面平面部分的间隙应在 0. 1 m m ~ 0.15 m m 

之间 。

对于两个相邻隔爆外壳共用的绝缘套管 ，应在产生最不利条件的外壳内进行试验。

该试验对按 15 . 2 . 2 . 2 规定的相应类别的爆炸性提合物点燃 50 次。对于 H C 电气设备按 15 . 2.2 . 2

规定的两种爆炸性说什物各点燃 25 次。

如果能通过 15 . 3 的不传媒试验，则试验合格 。

20 标志

20. 1 通则

隔爆外壳“d”应按 GB/T 3836 . 1 的规定和下列对隔爆外壳“d”的补充要求进行标志：
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一一对符合 4 . 2 要求的“cla”保护等级 ，标志应包括“cla” ；

一一对符合 4 . 3 要求的“db”保护等级，标志应包括“db”；

一一对符合 1 . 4 要求的“de”保护等级，标志应包括“de” 。

20. 2 警示和警告标志

如果要求标志如｜表 14 所示的警示或警告内容 ，在“警示”或“警告”剧之后的内容可用技术上等效的

内容或符号代替 。 多种警告内容可组合成一种等效的警告内容。

表 14 警示或警告标志的内容

项 引用条款 警示或管告标，4、

a) 11.3 警示使用屈服应力》（值）的紧固件，该（值） 由适用的试验确定

b) 13.6.5 警告：严禁带电断开

c ) 17 . 2 . 2 、 1 7 . 3 . 2 、 1 7 . 3 . 3 警告：严禁带电开盖

d ) E.3.2 警告：存在爆炸性气体环境时严禁打开

20.3 提示性标志

如果要求如表 15 所示的标志，可用技术上等效的内容或符号代替。 多种警告内容可组合成一种等

效的警告内容 。

表 1 5 提示性标志的内窑

项 51用条款 提示’性标志

a) 13.2 且军、纹的尺寸和型号标识，即 ： “1/ 2 NPT”"M25” 

b) Ll.2 见安装使用说明书

··设备的安装应使其平面接合面不在图态物体（非设备部分）规定距离

c) 15.3. l 之内”，该规jJ二距离通过火焰传播试验时靠近 r,11:态物体确定，试验值小

于表 11 中规定的数的

21 使用说明书

所有由隔煤外先“cl”保护的设备应按照 GB/T 3836 . 1 的要求提供使用说明书 ， 至少包柄详细的火

焰i匪路尺寸或火焰边路预期将不过行修理的标示（如果 5. 1 要求） 。
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对呼吸装置和排液装置的波纹带状元件和多层筛网元件的附加要求

A.1 波纹带状元件和多层筛网元件应采用媒－铜合金、不锈钢或其他适合使用的金属材料制造。不应

使用铝、铁、镜及其合金。

含铜量的限制见 10. 3 0 

A.2 如果通过装置的通道能够在图纸中规定并且能t-公差范围并在生产中控制 。

A.3 

A.4 15.4.4 规定的型式试验应
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附录 B

（规范性）

对呼吸装置和排液装置具有不可测通道元件的附加要求

B. 1 烧结金属元件

B.1. 1 烧结企属元件应采用下列材料之一制成 ：

一 不锈钢 ；

-90/ 1 0 铜←锡黄铜 ；

一适合使用的特殊金属或特殊合金 ，不应使用铝 、铁 、钱及其合金。

含铜量的限制见 10. 3 0 

B. 1.2 最大气泡j式验孔隙尺寸应按照 GB/T 5249 规定的方法测定 。

B.1.3 烧结金属元件的密度向按照 GB/T 5 1 63 规定的方法测定 。

B.1.4 当测定Ji:;件的通气孔率和／或液体渗透率与装置的功能特性相联系时 ，测量应按照 GB/T 5 1 63

手1 1 GR/ T 5250 的规定进行。

B.1.5 烧结金属元件应在说明文件中清楚地列出：

一符合 10 . 3 和l B. 1.1 要求的材料；

符合 B. 1.2 要求的最大气泡试验空隙尺寸，单位为 mm ;

一－符合 B. l . 3 要求的最小密度 ；

一一最小厚度；

一一活用时 ，符合 B.1 . 4 要求的液体语透率和通气孔率。

B. 2 压紧金属丝网元件

B.2. 1 压紧金属丝网元件应由不锈钢金属丝编织物或规定的其他适合使用的金属构成。

含铜量的限制见 10 . 3 。

不应使用铝、铁 、族和其合金。 制造应从金属丝编织物开始．它被压紧在硬棋中形成一个均匀的

矩阵。

B.2.2 为了评定其密度，应规定金属丝的直径 。 应给出关于质量 、金属丝编织物的长度，元件的厚度和l

网孔的尺寸的数据。 兀件的质量与相同固体金属等同体积的质量比应在 0.4～0. 6 之间 。

B. 2.3 耻大气泡试验孔隙尺寸应按照 GB/T 5249 规定的方法测定。

B.2.4 元件的密度应按照 GB/T 5163 规定的方法测定 。

B. 2.5 当要求确定元件在功能上的通气孔率 和｜／或被体渗透半时，测量应按照 GB/T 5 1 63 幸11

GB/ T 5250 的规定进行。

B.2.6 金属丝元件戚在说明文件中清楚地列 :I \ : 
一一符合 10 . 3 和｜ 民2 . l 要求的材料；

符合 B. 2 . 3 要求的最大气泡出验空｜琼尺寸，单位为 mm;

一一符合 B. 2.4 要求的最小平有度 ；

一一尺寸，包括公差 ；

一一原始金属丝的白：径；

迈用时，利合 B.2 . 5 要求的液体渗透率初通气孔率。

B.3 金属泡沫元件

B. 3. 1 金属泡沫元件应用含锐的网状聚氨基甲酸 （乙）酣泡沫ili lJ 成，通过热分解除去聚氨革甲酸（乙）
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醋 ， t"E锦转化成锦－恪含金（例如l通过气态扩散），并且必要BJ将材料压缩。

B. 3.2 金属泡沫元件应至少含有 15%的锚（按质量计） 。

B.3.3 耻大气泡试验孔隙尺寸应按照 GB/T 5249 规定的方法测定 。

B.3.4 元件的密度J.!!L按照 GB/T 516 3 规定的方法测定。
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B.3.5 当要求确定元件在功能上液体的通气孔率和／或液体渗透率时，测量应按照 GJ-3/ T 5163 手｜｜

GB/ T 5250 的规定进行。

B.3.6 金属泡沫元件应在说明文件中清楚地列出 ：

一一符合 10. 3 , J-3. 3. l 和 B. 3 . 2 要求的材料，

一一符合 B.3 . 3 要求的最大气泪试验空隙尺寸，单位为 n1m,

一一最小厚度，

一－最小密度 ，

一一适用时，符合 B. 3 . 5 要求的通气孔率和液体的渗透率。
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附录 C

（规范性）

隔爆外壳引入装置的附加要求

C.1 总贝1J

本附录包含的专用要求作为 GB/T 3836 .1 的补充，适用于隔爆外壳引人装置的结构和试验。引人

装置包括电缆引人装置、导管密封装置 、Ex 封堵件、Ex 螺纹式管接头和绝缘套管。

C.2 结构要求 一－－－－ ...;;;;: 

C.2. 1 密封方法

的密封性。

安装时填料最小长度应为 20 mm. 

制造商应规定通过填料的最多芯线数量。

这些规定的数值应保证沿密封填料长度 20 mm 各点上至少有 20%的横截面积被填料填充。

应随导管密封装置一起提供填料和适当的安装使用说明书。

C.2. 1.4 绝缘套管

绝缘套管可包含一根或多根导体。当它们正确地组装并安装在外壳壁上时，所有的接合面宽度、间

隙或粘结接合面应符合第 5 章、第 6 章和 C. 2 . 2 的相关要求。文件应规定通过填料的品多芯线数量。

注：为了提供足够的强度，绝缘套管设计通常规定沿要求的粘结接合面长度上各点至少有 20 %的横截面积被填料

填充。
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当绝缘套管’由金属部件上的模压绝缘材料构成时， 5.2 、 5 . 3 及 5.4 规定的要求不适用，但可采用第 6

章的规定 ，且在进行不传爆试验时，绝缘套管安装在预期最大最终应用容积的代表性外壳上 ，导体长度
用文件规定的最小值。 绝缘材料本身能影H向外壳的机械强度 。

当绝缘套管包括用胶粘剂装配的部件时，如果它符合第 6 章的规定，且在进行不传爆试验时，绝缘

套管安装在预期最大最终应用容积的代表性外壳上，导体长度用文件规定的最小值，就认为是胶粘的 。
如果不是这种情况，可采用 5. 2.1 、 5 . 3 和l 5 . 4 的要求 。

隔煤外壳外部的绝缘套管应按照 GB/T 3836 . 1 的要求进行保护η

专用于某一隔爆外壳上的绝缘套管，应满足该外壳的型式试验和例行试验。

Ex 元件绝缘套管应进行 15 . 2 . 3 . 2 规定的静压试验作为耐压型式试验，试验压力如下：

螺纹任何倒角或

的72-制外螺纹，螺纹部分至少有 8 mm 的长度，并且

至少 8 扣螺纹。如果螺纹有退刀槽，不管退刀槽的尺寸如何，则应装配一个不可分开并且不可压缩的垫

圈或类似零件以保证要求的螺纹l恼合长度 。

注 2 ： 当电缆引人装置安装在隔爆设备的螺纹引人装置上时 ．考虑到可能出现的倒角或退刀梢（见第 13 章），至少 8

扣螺纹的要求是为保证至少喝合 5 扣 。

C.2.2.2 非螺纹接合面（仅 I 类）

非螺纹接合面应仅用于 I 类，且应符合 5.2 的相应要求。 固定方法应作为第 15 章型式试验的一部

分评定。用该固定方法的紧固件应符合 GB/T 3836 . 1 特殊紧固件的要求。

注：未与i桶爆外壳一起评定的非螺纹接含而电缆远配器和／或引人装置，进行复查和／或评定以确保罔定方法适用

于安装且满足隔爆外壳的要求。
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C.2.3 Ex 封堵件的结构要求

C.2.3.1 通则

靠机械固定或靠摩擦固定的封堵件应符合下列一项或多项要求 。

如果从外部卸去，仅应在外壳内侧的卡簧松开后,;j ·有可能［见图 C. l a汀 ，

封堵件可设计成只有使用工具才能安装和｜拆卸的结构［见图 C.l b ) ] ;

封堵件可设计成特殊结构，用与拆卸方法不同的方法安装［见图 C. lc） ］ 。

内jjpJ

内侧 外侧
b) 示锣Jj 2 

内伽j

a) 示例 1 c ) 示例 3

图 C.1 未使用的开孔封堵件示例

C.2.3 .2 公制 Ex 封堵件

另外，公制 Ex 封堵件应符合以下要求：

外侧

工具凹梢

a ) 应具有凸缘或空刀以防止 Ex 封堵件完全穿过外壳 ， 当有凸缘时 ，其直径和厚度应防止用本文

件所允许的方法之外的方法拆卸；和

b) ~、纹应符合 C. 2 . 2 的相应要求。

注： 本要求是为了通过保持封堵件外表面尽可能靠近外壳 ．解决外壳引人孔的问题。

巳2.3.3 NPT Ex 封墙件

NPT Ex 封堵件应具有以下特征 ：

a) 应元凸缘 ；

b) 螺纹类型应符合 ANSI/ASME Bl. 20.1 美国标准锥管螺纹（NPT）的要求 ；

c) 应有用于工具的凹槽 ；和

d) 有效螺纹长度不应小于尺寸“L2” 。

注： 本要求是为了通过保持封堵件外表面尽可能$近外壳解决外壳引人的问题。
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C.2.3 .4 非螺纹 Ex 封堵件（仅 I 类）

仪对于 I 类设备，光孔（非螺纹孔）封堵件应符合 C. 2.2 . 2 和 C. 2 . 3. 1 的要求 。

C.2.4 Ex 螺纹式管接头的结构要求

C.2.4 . 1 所有螺纹应符合 C.2 . 2 的相关要求。

C.2 .4.2 Ex 螺纹式管接头的螺纹应共轴线。

C.2 .4. 3 Ext累纹式管接头的氏度和内部容积应保证良好结构所甫的最小值。

C.3 型式试验

C.3. 1 密封试验

C.3 . 1.1 通则

GB/T 3836.2一2021

GB/ T 3836 . 1 规定的耐热试验和｜耐寒试验血施加l到按照制造商使用说明书组装到芯轴上的试样

上，或所要求的电缆试样上。

耐热试验和耐寒试验后，外部部件可按照制造商的维护民明书重新紧固 。 在任何条件下，不应于动

松动任何部件，例如，为了检查的目的部分或完全拆卸或拆除电缆引人装置。

C.3 . 1.2 带弹性密封圈的电缆引入装置和导管密封装置

对于各种类型的电缆引人装置!b比导管密封装置，这些试验应使用所允畔的不同尺寸的密封圈进行。

在使用弹性密封圈的情况下，每种密封圈应安装在清洁、干燥、抛光的耐腐蚀金属（如 316 不锈钢）间形

芯轴土，芯轴的直径等于电缆引人装置或导管密封装置制造商规定的密封圄允许最小电缆直径。

对于金属密封圈或复合密封固，每种密封圈装在清洁、干燥的电缆样品的金属护套上，其直径等于

电缆引人装置或导管密封装置制造商规定的密封圈允许最小电缆直径。

对于非国形电缆的密封圈，每种密封圈装在清洁、干燥的电缆样品上，其周长等于电缆引人装置马克

导管密封装置制造商规定的密封圈允许；fil小值 。

然后将组件装人 ，并且在螺栓（对于法兰用紧装置）或螺母（对于螺纹压紧装置）上施加力矩，使其对

于 l 类在 2 000 kPa 、 U 类在 3 000 kPa 液压下保持密封。

注 1 ：上述的参考力矩可在试验。，j根据经验确立i二或山 11!,缆引人装置或导管密封装置的制造商提供 。

将组件装配到使用带有颜色的水或油作液压液的液压试验装置内，原理如图 C.2 所示 。 清除液压

管路 ，然后液压逐渐增加 。

对于 1 类在 2 000 kPa 压力下保持至少 10 s，或对于 H 类在 3 000 kPa 下保持至少 10 日，如果吸水

纸上没有任何泄漏痕迹，则认为密封满足要求。

注 2 为了似持以；验压力，除了与密封阁有关的接合面之外，装入试验装置巾的电缆圳人装置或导管密封装置的所

有接合面均可能有必要密封起来 。 当使用金庇护套电缆样品时，口I能~求避免对导线揣部或 rt!,缆内部施加

压力 。
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6 1 

2 3 

一丁一

组件被安装到 C.3.1.2

C.3.2 机械强度试验

C.3.2. 1 具有螺纹压紧元件的电缆引入2

试验时 ，在压紧元件上施加密封试验中所需力矩 2 倍的力矩，此力矩的数值以 N•m 为单位，至少

为圆形电缆最大允许（电缆）直径值（单位为 mm）的 3 倍或非圆形电缆最大允许电缆周长值（单位为

标引序号说明 ：

l一－液压泵；

2一一压力表；

3一一软管；

4←一吸水纸，

5一一连接器；

3按照

m m 

然后拆开电缆引人装置并检查其零部件。

C.3.2.2 用螺钉固定压紧元件的电缆引入装置

施加在压紧元件螺钉上的力矩应为密封试验所需力矩的 2 倍，但应至少等于下列数值：

M6: 10 N • m Ml 2: 60 N • m 

100 N • m 

150 N • m 

M8 : 20 N • m Ml 4 : 

MI O: 40 N • m Ml6: 

然后拆开电缆引人装置井检查其零部件。
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C.3.2.3 囱填料密封的电缆引入装置

对于螺纹式电缆引人装置，当将其旋入到有相应蝶纹的制质试块上时 ， 对 1 I 入装宦胞1111 等于

C.3 . 2 . l规定最小值的力矩（单位为 N • m ） 。

然后拆开电缆引人装置并检查其零部件。

C.3.2.4 合格判据

如果未发现电缆引人装置的任何兀件损坏，则认为 C.3 . 2 . 1 ～C. 3 . 2 . 3 的试验合梢 。

注： 密封图的任M损坏可忽略不汁．冈为该试验的目的是’为了说IJ}-J 电缆引人装置的机械强度满足其使用条件。

C.3.3 Ex 封堵件的型式试验

巳3.3.1 力矩试验

每个尺寸的 Ex 封堵件样品应腕人到一个具有螺孔的钢制试块仁，蝶、孔的尺寸和形状与被试的封

堵件相适应 。 用适当的工具将样品拧紧，使Jl-1 的 ）J矩至少等于表 C. l 或表 C. 2 第 2 列规庄的力矩值。

如果达到正确的眼纹咄合扣数，并且在拆倒1时候未发现使｜坊煤型式失效的损坏，则认为试验满足要求，

但是因 C.lc）示例 3 的封堵件要求的可切断的颈部损坏除外。 因 C. lb）示例 2 的封堵件应利用适当的

工具才能拆除 。

图 C.1 b ） 的封堵件还应进行进一步的试验，施｝ill 的力矩至少等于表 C. 1 第 3 列规定的相应力矩，如

果川缘没有完全旋入螺孔内，则认为合格 。

C.3.3.2 过压试验

Ex 剑堵件应承受耐压型式试验 ，按 1 5 . 2 . 3 . 2 规定的静压凶验进行，施加压力如下 ：

一 i 类电气设备为 2 000 kPa; 

11 类电气设备为 3 000 kPa 。

C.3.4 Ex 螺纹式管接头的型式试验

C.3.4. 1 力矩试验

每个尺寸的 Ex 胖、纹式管接头样品应旋入到－个具有螺孔的钢制试块上，螺孔的尺寸和mi状与被

试的装11.相适应。 适当型式和l尺寸的钢制或铜制的蝶纹封堵件应j庭入到 Ex 螺纹式管接头内 。

丝埔j业被拧紧，施加的力矩应至少满足在表 C. l ll克表 巳.2 第 2 列巾对· 1业 于管战头的较粗端螺纹给

I I＼的值。 当拆开时，未发现 Ex 螺纹式管接头有使防爆型式失效的变形 ，则认为试验满足要求 。

C.3.4.2 冲击试验

每个尺寸的 Ex 螺纹式管接头样品应旋入到一个具有螺孔的民块上 ，蝶孔的尺寸和形状与被试的

装 ；写相适应。一个适当在祀的实心钢棒或铜棒，其一端是蝶纹以便装入管按头，它的氏度应能在装入管

怯头后使突出的长度为装入处的自径，至少为 50 mm，把棒旋入到 Ex 螺纹式管按头内，施加l 的 ）J 主fi j蓝

至少等于表 C. l ;ijt表 C. 2 第 2 列规定的相成值。然后该组件应按 GB/T 3836 .1 规定的相应的要求进行

冲占试验 。 冲击方向应罩， ι于棒轴线方向 .）下尽唱： 1在近棒的端部。

C.3 .4.3 过压试验

Ex 蝶、纹:i:t管接头）JY.承受耐压~ J:＼＇； 试验 ．按 1 5 . 2 . 3 . 2 规定的静压试验进行 ．施1111 LJi. J1如下：

一一 l 类电气设备为 2 000 kPa ; 
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一－ II 类电气设备为 3 000 kPa 。

表 C.1 旋紧应施加的力矩（公制 ）

虫草、纹尺寸 力矩试验和冲击试验时的旋紧力矩 图 C.lb）示例 2 的封堵件的旋紧力矩

I口口1 N · m N ·m 

< 16 2d ' 3.Sd ' 

16 40 65 

20 40 65 

25 55 95 

32 110 

40 130 

50 165 

63 

75 /f/ 140 

>75 2d ' 

图 C.3 Ex 螺纹式管接头示例
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附录 D

（规范性）

作为 Ex 元件的空隔爆外壳

D.1 总则

对空外壳颁发 Ex 元件防爆合格证的目 的是使隔爆外亮的制造商在内部装置不确定时可取得防爆

式
d

型t冗
’h
l L

夕爆隔的求要

证

l

格

衍
A
A
n

n

爆

T

防

J

件

ω
一兀

D.2 绪言

一－ 当主要尺寸比例不超过 2 : l 时，没有必要对样品进行修改；

←→ 对于其他所有允许的结构，需要在外壳内另外放置一隔棍，隔板的而积约为外壳横椒面面积的

80% ，隔根应放置在主轴线的 2/3 处 ，且与次轴线平行。 隔板应适当地重现外壳的横截面。

对于 日 C 类 Ex 元件外壳 ，参考压力应根据 15 . 2 . 2 的规定测量，在外壳内放置一隔板，隔板的面积

约为外壳横截面面积的 60% ，隔板应放置主轴线的 2/3 处， R.与次轴线平行 。 隔板应适当地重现外’元

的横截面。

当需要用隔板米处理样品时 ，点燃源和压力记录装置应放在阳板两侧 ，同时测ii.l:FE力 。

D.3.7 对 Ex 元件外壳进行过压理式试验的样品的开孔数应为最多允许的开孔数，孔的尺寸也应为允

许的最大尺寸 ，试验压力为 1. 5 倍的参考压力，参考斥．力根据 15 . 2 . 2 的规定在 Ex 元件空外壳上测击 ，所

有的引人川都用适当的方法封堵。

如果以 4 倍参考压力的静压迸行了规定的型式出验 ，就不需要迸行例行试验。 但焊接结构的外壳
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在任何情况下都应迸行例行试验。

例行试驹应采用下述方法之一进行：在 Ex 元件外壳内部和外部用 1 5 . 2 . 2 （测定爆炸压力）规定的爆

炸性混合物在 l.5 倍的大气压下进行爆炸试验，或用至少 350 kPa 的压力进行静压试验，但不小于 l. 5 

倍的参考压力 。

D.3.8 外先应按 GI3/T 3836 .1 的 Ex 元件标志要求进行标志，但应在内部且不必为永久性 。 Ex 标志字

符申不应标志在外部。 只有制造 l岛的名称和l外壳标识信息、（如l型号或序列号）可标志在外壳外部。 该标

志不必为水久性。

如果 Ex 元件外壳的制造商也是整个设备防爆合格证的持有者，则该标志可省略，且应在 Ex 元件

防爆合格证限制条件中这样指出 。

D.3.9 关于设备外部标志的设置要求应符合 GB/T 3836 . 1 的规定 。

D.3.1 。 在 Ex 元件外壳的防爆合格证中应给出下列限制条件 ：

一一孔的最大数量、最大尺寸及其位置应直接说明或参考图纸。

不应使用充汹型断路器和接触器 。

一－（超出一20 ℃～十40 ℃之外的）环境温度范围 。

一一（如果按 D.3 . 8 适用）指出 Ex 元件外壳制造商将是相关设备防爆合格证的唯一持有者 。

一一 （对于 1 类 、 H A 类和I II B 类 Ex 元件外壳）只要在每一横截而上至少有 20% 的面积可使气体

的流动不受阻碍，爆炸的扩散不受限制，内装元件可随意布置。 如果每一区域在任何方向上有

至少 12 . 5 mm 长的空间，则这些单独的释放区域就可以合并计算。

一一（对于 H C类 Ex 元件外壳）只要在每一横截而上至少有 40% 的面积可使气体的流动不受阻

碍，爆炸的扩散不受限制 ，内装兀件可随意布置。 如果每一区域在任何方向上有至少1 2 . 5 mm 

长的空间，则这些单独的释放区域就可以合并计算。

特殊结构要求的附加限制，例如，观察筒的最高工作温度。

D.4 利用 Ex 元件外壳证书申请设备防爆合格证

D.4. 1 程序

已取得 Ex 元件外壳防爆合格证的电气设备外壳，如果符合 D. 3.10 ι1-1 规定的要求 ，可考虑井入符合

Gl3/ T 3836 .1 和本文件的设备防爆合格证 ，通常不需要重复这些已经符合 Ex 元件外壳的要求 。

对规定允许替代和l省略的设备 ， 以及外壳内的安装条件应在准备的文件中加以说明，以便能够验证

是否符合 Ex 元件外壳防爆合格证巾的限制条件。

在 Ex 元件外壳防爆合格证中允许的孔可以由 Ex 元件外壳制造商提供 ，或通过设备制造商和l Ex 

元件外＊＇制造商之间协商山设备制造商提供。

应考虑装置的连续放应 ，例如旋转装置，可能造成导致参号压力增加的显若揣流 。

D.4.2 限制使用条件

除了符合限制条件之外，应与虑并确定所有的使用情况符合 GB/T 3836 .1 和本文件的相关规定。

54 



GB/T 3836.2-202 1 

E.1 概述

附录 E

（规范性）

隔爆外壳内使用的电池

本附录包含了在由隔爆外壳“d”保护的设备内为电路提供电源的电池或电池组的要求 。

元论使用何种类型的电化学电池，应考虑防止在隔爆外壳内产生电解气体（通常是氢气和l氧气）形

成的可燃性提合物 。 考虑到这一点 ，在正常使用时可能释放电解气体（通过自然排气孔或边过压力释放
阀）的电？也不应在隔爆外壳内使用。

注· 这些要求不运用于测量装置用的电化学也池 （例如， GB/T 8897 . 1 中规定的用于测量氧气浓度的 A il1 辞／氧
电池） 。

E.2 允许的电化学系统

只应使用表 E. l 和表 E. 2 rj:i符合电池标准的电池。

表 E.1 允许的原电池

GB/ T 8897.1 类型 正极 电解质 负极

二氧化锦（MnO, ) 氮化馁，氯化铸 僻 （Zn )

八 氧（ 0,) 氯化馁，氯化伴 件（ Zn )

l3 氟化石墨（CF), 有机电解质 钮 C Li ) 

c 二氧化铭 （MnO, ) 有机电解质 理（ Li )

E 亚硫部l（二）氯（SOC!, ) 非水无机物 倪（ Li ) 

L 二氧化锤（ Mn02 ) 碱金属氢化物 件（Zn)

s 氧化侬（Ag, O) 碱金属氧化物 绊（Zn)

飞V 工氧化硫CSO, ) 非水有机盐 饵l ( Li) 

注 ： GB/ T 8897 .l 列举了钵／氧化锺电池，但是没有用字母分级 。

表 E.2 允许的蓄电池

相应的标准／类型 类型 电fii't质

类型 K

Gl3／丁 22084 . 1

GB/ T 15142 
保－俑（ Ni Cd ) 氢氧化但jl( KOH )

(;B/ T 28867 

GB/ T 30,126 钮（ Li) 非水有机盐

GB/ T 22084.2 'i！提－氧 氮氧化例（KOH)

E.3 隔爆外壳内的电池（或电池组）的通用要求

E.3. 1 以下的使用限制应适用于某些类型的电池 ：
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在隔；爆外壳内不应使用排气式或开启式蓄电池来构成电池组；

在隔煤外壳内可使用阀控式密封电池，但只能用于放电目的；

符合 E.5 要求时，气密式蓄电池可在隔爆外壳内充电 。

E.3.2 包含电池的隔爆外壳应设置表 14 中 d）项规定的标志。

当电池和1与其连接的电路符合 GB/T 3836.4 的要求，并且在运行时电池不充电，则此要求不适用。

E.3.3 电池组和与其相连的安全装置应安装牢固（例如，为此目的而设计的夹子或支架） 。

E.3.4 电池和｜与其连接的安全装置之间不应有相对位移，否则会妨碍符合相关防爆型式的要求 。

E.3.5 根据 GB/T 3836. 1 的要求 ，在外壳试验前后应检查其是否符合 E.3.3 和 E. 3.4 的要求。

E.4 安全装置的布置

以下给山了两个如何满足该要茶闹革通tl－－：. 一一一
一一监控单体电池（或几个单体电池）两端电压 ，当电压降低到低于电池制造商规定的最低电压时

切断电抑、；

注 1 ： 这种保护经常被用于防止电池迸入“深度放屯”状态。 如果保护装置监控太多的串联连按的电池，那么它有时

候会由于单个电池的电压误差和保护电路原因而失去作用。一个保护装置监视Jj 6 个以上（巾联）电池是无

放的。

一一使用旁路二极管限制每个单体电池极性接反时的电压 。 例如，对于由三个单体电池串联连接

组成的电池组提供的保护电路如图 E.l 所示。
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图 E.1 为三个串联单体电池安装的二极管

安全反向充电电压。
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Ve 

问被其他电路

离把电池及

E 电流可能存

电源的最大

EA.3 中示例的要求不适用于与电池连接建立电压参考点的电路或给符合 E. 5 要求的蓄电池充电
电源电路。

E.5 隔爆外壳内蓄电池充电

E.5.1 只有表 E. 2 列举的蓄电池可在隔爆外壳内充电 。

E.5.2 当单体电池或电池组在隔；爆外壳内充电时 ，制造商文件应规定详细的充电条件，并应使用安全
装置，保证不超出这些条件。

E.5.3 充电装置应防止反向充屯 。

E.5.4 如果使用的电池具有：

容量不大于 1. 5 Ah ，和
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体积小于外壳净容积的 1 % ,

则不需要对电池使用附加安全装置防止充电时释放电解气体。

注．以 k妥求有效地限制了使用没有安装安全装置的单体电池（或电池细），例如那些J+J 子隔爆外先内可编程电子

电路上保持记忆的、通常被称为“按钮l型的单体电池”。

E.5.5 在电池容量和／或体积超过以上规定值的情况下，如果电池装有安全装置 ， 当电池组内的任何单

体电池的电压超过制造商规定的最高电压时能切断充电电流 ，并且防止产生和可能释放电解气体，才允

许电池在隔爆外壳内充电 。

E.6 保护二极管的定额和保护装置的可靠性

E.6.1 所安装的符合 E.4.2 要求的保护二极管的电压额定值不应小于电池的最高开路电压。

E.6.2 在隔爆外壳内，所安装的符合 E.4 . 3 要求的串联的阻塞二极管的电压额定值不应小于隔爆外壳

内最高峰值电庄。

E.6.3 保护二极管的电流额定值不应小于在 E.4.1 中限制的最大放电电流 。

E.6.4 本文件要求的安全装置构成控制系统相关的安全部件。 评定控制系统完整的安全性能符合本

文件规定的安全水平，是制造商的责任 。
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附录 F

（资料性）

螺栓或螺母的机械性能

当 l l. 3 的要求适用时’，表 F. l 中数据表明是有用的。

表 F.1 螺栓或螺母的机械性能

紧 l剖件材质 N：能等级
标称抗tv.强度 最小抗拉强度

MP a MP a 

碳钢 3.6 300 330 

碳钢 4.6 400 400 

碳钢 4.8 400 420 

碳例 5.6 500 500 

碳钢 5.8 500 520 

碳钢 6.8 600 600 

碳俐 8.8< Ml 6 800 800 

碳钢 8.8>Ml6 800 830 

碳钢 9.8 900 900 

碳钢 10.9 1 000 1 040 

碳钢 12.9 1 200 l 220 

不锈钢（奥氏体） A. 50 500 

不锈钢（奥氏体） A' -70 700 

不锈钢（奥氏你） A. 80 800 

不锈钢（马氏体） C 唱 －50 500 

不锈钢（马氏体） C ’ -70 700 

不锈钢（马氏j,j,; ) C ’ • 80 800 

不锈钢（马氏体） C- - 110 1 100 

不锈钢（铁体） FJ-45 450 

不锈钢（铁体） Fl-60 600 

注：对 A 级和 C级性能的不锈钢，星号“ 川’由性能级别数字代替。
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标称屈服强度 最小屈服强度

MP a MP a 

180 190 

240 240 

320 340 

300 300 

400 420 

480 480 

640 640 

640 660 

720 720 

900 940 

1 080 1 JOO 

210 

450 

600 

250 

410 

6'10 

820 

250 

410 
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附录 G

（规范性）

对具有内部释放源（内置系统）的隔爆外壳的附加要求

G.1 总则

内置系统是设备的一部分，该部分包含可能通过隔爆外壳且导致向隔爆外壳或布线系统内部释放

的工艺流体。 见图 G. l 。

内部释放源氧浓度大于正常空气，或具有其他主监剂的设备，不属于本文件的范围 。

和其他部分。

G.2 释放条件

G.2.1 无释放

在 GB/T 3836.1 范围中给出的

：纹接头 、法兰接头、工艺连接

如果内置系统是可靠的，则没有内部释放。 见可靠内置系统的设计要求 。

G.2.2 气体或蒸气有限释放

在所有的内置系统故障条件下，工艺流体释放到隔爆外壳内的速率应可以预测 。 儿有限释放内直

系统的设计要求。

注．对于本文件．液化气体释放被视作气体释放 。
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G.2.3 液体有限释放

与气体或蒸气一样，工艺流体释放到隔爆外壳的速率是有限的，但液体转化为蒸气是不可预测的。

因此应考虑隔爆外壳内部液体的集聚及其后果。 见有限释放内置系统设计要求 。

G.3 内置系统的设计要求

G. 3.1 通用设计要求

内置系统的设计和结构将决定泄漏是否发生，它们应基于制造商规定的最不利工作条件。

内置系统应是可靠的或有一个有限的释放。

独立隔爆外壳相同的型、i式验，试验应采用相同的合格判据。

注 3 ： 评价内置系统内部 生态、积不是本附录意图，就如同一个隔爆外完一样。

到可预见的速率。

如果从进入隔爆外壳人口点到限流装置人口（包括人口）内置系统符合可靠内置系统的设计要求，

限流装置可安装在隔爆外壳内部。 限流装置应永久固定，且不应有可移动的部件。

限流装置不应包含聚合物或弹性材料 ，但可包含陶瓷或玻璃材料。

同时，由于内置系统故障的考虑，内部压力的增加不应超过隔煤外壳周围大气压力的 1.1 倍。

注：为限制可能的内部压力增加，有时候使用隔爆外壳壁上的呼吸／排液装置 ，且这些装置和l限流装置相协调。

在正常操作条件下 ，有限释放内置系统应密封以达到在 0.1 MPa 压差下相当于小于 10-2 Pa • L/ s 

氮泄漏率的最大泄漏率。

弹性密封件、窗和内置系统其他非金属部件是允许的。管虫草、纹接头、压合接头（例如金属压合接头）

和法兰接头也是允许的 。
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G.4 内置系统的型式试验

G.4.1 过压试验

对可靠内置系统或有限释放内置系统，应施加l至少 4 倍最大额定压力，但不小于 1 000 Pa 的试验

压力 ，持续时间至少为 2 min o 内置系统应在最低和最高工作温度下试验。不必进行例行试验。

对有限释放内置系统 ，应施加至少 1. 5 倍于规定的最大内部正常工作过压，但不小于 200 Pa 的试

验压力，持续时间至少为 2 mino 应在相同的条件下进行例行过压试验。

试验压力增加宜在 5 s 内达到最大压力。

如果元永久变形，且经验证符合适用的可靠内置系统或有限释放内置系统的泄漏试验，则认为试验

合格。

G.4.2 可靠内置系统的泄漏试验

内置系统应 ：

一一置于压力等于最大额定压力的氮气中 。 内置系统应抽真空到 0. 1 Pa 或更低的绝对压力；或

置于一个真空罐中并连接到最大额定压力的氮气源。真空罐应抽真空到 0 . 1 Pa 或更低的绝

对压力。

如果在拙真空系统工作时，可以保持 0. 1 Pa 的绝对压力 ，则认为试验合格 。

G.4. 3 有限释放内置系统的泄漏试验
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内置系统应 ：

置于试验压力等于最大额定压力的氮气中，但不低于 1 000 Pa ； 或

一一连接到最大额定压力的氮气源，但不低于 1 000 Pa 。

最大的氮世漏率应小于 10- 2 Pa• L/ s. 



H.1 总则

附录 H

（规范性）

由变频器供电的具有隔爆外壳“d”的电机的要求

本附录包含与变频器一起使用的电机的要求。

H.2 轴承结构要求

即使在轴承位于隔爆外壳内部的情况下，GB/T 3836 . 1 的轴承要求仍适用 。

GB/T 3836.2-2021 

注：轴和轴承杂散电流会导致轴承过早失效，可能导致抽承机械故障，从而引起外部环境热点燃。 此外，这样的轴

和轴承杂散电流可能在朝t，和！外壳或驱动的设备之间引起火花点燃 。

H.3 温度要求

可以通过以下方法确定适当的温度组别 ：

一一对规定的工作制，电机和专用变频器在一起评估，如 GB/T 3836 . 1 中描述；或

一一通常在定子绕组中提供适当的直接热保护 ，该保护有足够的裕度能够检测转子轴承、轴承盖和

轴伸处过高的温度。安全裕度可以通过试验或计算确定。通过在防爆合格证中标示该特殊使

用条件来强制使用热保护。

注对典型布置，已经发现，利用 PTC160 热敏l毡阻或 1 60 ℃恒混控器嵌入定子绕组 ，1, （风扇相对端的揣部绕组每相

一个）能为 T:l 温度组别的划分提供支持。
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I. 1 隔爆外壳材质

附 录 I

（规范性）

I 类电气设备的补充规定

I. 1. 1 采掘工作面用电气设备（包括装在采煤机、掘进机、装岩机、输送机等机械上的电气设备）的外壳

外壳上制作紧
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附录 J

（资料性）

粘结接合面的补充机械固定方式示例

GB/T 3836.2-2021 

图 ］ . l 为对 6 .1. 2 中“预期在维护或安装时打开的门或盖，其打开后不应使中占结接合面的补充机械

固定方式失效”的一个示例。阁中所示的灯，透镜和l外壳盖之间为粘结结合雨 ， 图 中 1 所示的结构不符

合这一要求 ，图中 2 所示的结构符合这一要求。

隔爆接有
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